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ศูนย์บริการทดสอบรับรองภาคใต้ 
ฝ่ายวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง การยางแห่งประเทศไทย 

 
 ในช่วงที่ราคายางลดลงเท่ากับต้นทุน ท าให้เกษตรกรชาวสวนยางได้ผลกระทบอย่างรุนแรง  การลด
ต้นทุนการแปรรูปยางดิบจึงเป็นโอกาสให้เกษตรกรชาวสวนยาง รวมทั้งผู้ประกอบการหาแนวทางลดต้นทุนให้
ได้อย่างพอเหมาะโดยไม่กระทบต่อคุณภาพยาง  โดยเฉพาะในสภาวะที่มีการแข่งทางการค้าในระดับ
อุตสาหกรรมที่สูงข้ึน ในขณะเดียวกันการเปิดการค้าเสรีท าให้มีการน าเข้าสินค้ายางพาราจากต่างประเทศได้
อีกด้วย  การเพิ่มขีดความสามารถการแข่งขันของผู้ประกอบการยางพาราโดยใช้วัตถุดิบที่มีคุณภาพ ไม่ใช้สาร
ปลอมปนใด ๆ ใช้สารเคมีเท่าที่จ าเป็น กระบวนการผลิตที่ได้มาตรฐาน  รวมทั้งการลดปริมาณของเสียในน้ า
ยางให้มากที่สุด จะเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าและมีประสิทธิภาพสูงสุด  นอกจากจะได้คุณภาพของ
สินค้าที่ได้มาตรฐานแล้ว ยังมีส่วนช่วยในการลดต้นทุนการผลิตได้อีกด้วย 
 ถ้าหากเกษตรกรชาวสวนยางสามารถต้นทุนการผลิตยางพารา ในส่วนของวัตถุดิบ สารเคมี น้ า และ
พลังงาน  รวมถึงการบริหารจดังานและบ ารุงรักษา ถึงแม้ว่าราคายางจะต่ าลงกว่านี้ เกษตรกรจะสามารถอยู่ได้
และอาจมีก าไรมากกว่าในช่วงราคายางดีซะด้วยซ้ า 
 โดยบทความน้ีจะกล่าวเฉพาะในส่วนการลดต้นทุนวัตถุดิบ สารเคมี น้ า และพลังงาน เพื่อใช้เป็น
แนวทางในการด าเนินธุรกิจได้พอที่เกษตรกรหรือผู้ประกอบการจะสามารถยืนอยู่ได้ในภาวะยางราคาตกต่ าใน
ขณะนี้ 
 วัตถุดิบ  ได้แก่น้ ายางสด เป็นวัตถุดิบที่ใช้ในการแปรรปูยางดิบ น้ ายางสดสามารถแปรรปูใหเ้ป็นน้ า
ยางข้น ยางแผ่นรมควัน ยางแผ่นผึ่งแห้ง ยางเครพ ยางแทง่เกรด STRXL และ  STR5L  
 “ส าหรับเกษตรกรที่มสีวนยางขนาดไม่เกิด 25 ไร่ ในการผลิตเป็นยางดิบควรใช้น้ ายางที่มีความสด
มากที่สุด นั่นหมายถึงเกษตรกรไม่ต้องใช้สารรกัษาสภาพน้ ายาง ซึ่งจะท าให้ไม่ต้องเสียค่าใช้จ่ายเพิ่มข้ึน 
ส าหรับสวนยางที่มีขนาดใหญ่เกิน 25 ไร่ มีความจ าเป็นต้องรวบรวมน้ ายางก่อนการแปรรูปเกินกว่า 6 ช่ัวโมง 
น้ ายางจะเริ่มเสือ่มสภาพ ท าให้ยางดบิที่ผลิตได้เกิดความเสยีหาย เมื่อน าไปจ าหน่ายจะได้ราคาต่ า จ าเป็นต้อง
ใช้สารรักษาสภาพน้ ายางเท่าที่จ าเป็นตามชนิดของการผลิตยางดิบ และควรใช้ในปริมาณทีเ่หมาะสม ไม่ควรใส่
ปริมาณมากเกินกว่าอัตราค าแนะน า เพราะจะท าใหส้ิ้นเปลอืงค่าใช้จ่าย ซึ่งสง่ผลให้ต้นทุนการผลิตเพิม่ขึ้น” 
 น้ ายางที่มีสิ่งเจือปนจ าเป็นต้องกรองน้ ายางให้สิ่งสกปรกออกไปให้มากที่สุด น้ ายางที่สะอาดกจ็ะได้น้ า
ยางที่มีคุณภาพดี กรณีที่น าไปผลิตเป็นยางแผ่นรมควัน เมื่อน าไปคัดช้ันจะไม่เสียเวลาคัตติ้ง ซึ่งจะท าให้
ประหยัดเวลา แรงงาน และไม่สูญเสียเนื้อยาง หรือถ้าผลิตเป็นยางแผ่นอบแห้งจะจ าหน่ายในราคาสูงหรือหาก
ผลิตเป็นน้ ายางข้นจะสูญเสียเนื้อยางน้อยที่สุด  อย่างไรก็ตามน้ ายางสดที่จะน าไปผลิตเป็นน้ ายางข้น ควรมี
ปริมาณน้ ายางแห้งไม่ต่ ากว่า 30 เปอร์เซ็นต์  ปริมาณกรดไขมันระเหยได้ไม่เกิน 0.07 % มิฉะนั้นจะท าให้ไม่
สามารถน าน้ ายางนั้นไปปั่นเป็นน้ ายางข้นตามมาตรฐานที่ก าหนด 
 

เติมน้้าลงในน้้ายางสดท้าให้เสียราคา 
 การเติมน้ าลงในน้ ายางสดจะท าให้ราคาจ าหน่ายลดลง เกษตรกรบางรายคิดว่า การเติมน้ าลงไปในน้ า
ยางจะท าให้ได้น้ าหนักเพิ่มข้ึน ท าให้จ าหน่ายได้เงินมากข้ึน ซึ่งในความเป็นจริงแล้วเกษตรกรจะขาดทุนมากข้ึน
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ไปอีก  เนื่องจากโรงงานก าหนดการรับซื้อยางจากปริมาณเปอร์เซ็นต์ หากวัดปริมาณเปอร์เซ็นต์เนื้อยางแห้ง
หรือที่เรียกว่า DRC ได้ต่ ากว่า 30 เปอร์เซ็นต์ จะถูกหักค่าเปอร์เซ็นต์ละ 1 บาท  ดังนั้นถ้าเกษตรกรเติมน้ าลง
ในน้ ายางแม้จะได้น้ าหนักเพิ่ม แต่จะโดนหักราคาโดยที่ไม่รู้ตัว 
 ยกตัวอย่างให้เห็นชัดเจนดังนี้ ถ้าเกษตรกรขายน้ ายางสด 100 กก. เมื่อวัดปริมาณเนื้อยางแห้งได ้32 
เปอร์เซ็นต์ จะมีเนื้อยางแห้ง 32 กก. การรับซื้อน้ ายางในวันน้ัน กก.ละ 50 บาท เกษตรกรจะได้เงิน 1,600 
บาท หากเราเติมน้ าลงไปในน้ ายางเพื่อเพิ่มน้ าหนักไปอีก 14 กก. น้ าหนักของน้ ายางสดและน้ ารวมเป็น 114 
กก. วัดปริมาณเนื้อยางแห้งแล้วจะลดลงเป็น  ๒๘.๐๗ เปอร์เซ็นต์  เมื่อค านวณเนื้อแห้งแล้วเป็น ๓๑.๙๒ กก. 
น้ าหนักหายไป ๐.๐๘ กก. ขายได้เงิน ๑,๕๙๖ บาท ส่วนผู้รับซื้อจะตัดทศนิยมของเปอรเซ็นต์เนื้อยางยางทิ้ง
เหลือเพียง ๒๘   และยังถูกหักเปอร์เซ็นต์น้ ายางต่ าอีก กก.ละ 2 บาท น้ ายาง 114 กก. จะถูกหักเงินไป 228 
บาท รวมแล้วถูกหักทั้งหมด ๒๓๒ บาท จากเงินที่ควรได้รับ 1,600 บาท เกษตรกรได้รับเงินเพียง 1,๓๖๘ 
บาทเท่านั้น ดังนั้นจึงไม่ควรเติมน้ าเพื่อเพิ่มน้ าหนักยางนอกจากจะท าให้ขาดทุนแล้ว ยังเพิ่มภาระในการขนส่ง 
ค่าสึกหรอของยานพาหนะ และท าให้น้ ายางเสื่อมคุณภาพเร็วข้ึน แต่หากมีเนื้อยางแห้งสูงกว่า 40 เปอร์เซ็นต์ 
ทางผู้รับซื้อจะให้ราคาที่ระดับ DRC เพียงแค่ 40 เปอร์เซ็นต์เท่านั้น  เนื่องจากเกรงว่าผู้ขายอาจเติมสาร
ปลอมปนใด ๆ ลงในน้ ายาง 
 

ยางแห้งท่ีสะอาดจะได้ราคาด ี
 ยางแห้งเป็นยางที่จับตัวอยู่ในรูปยางก้อนถ้วย ยางก้อน เศษยางตามรอยกรีด ยางคัตติ้ง ยางเครพ มี
ทั้งยางที่สะอาด และยางที่มีสิ่งสกปรกปะปน ได้แก่ดิน ทราย และเปลือกไม้ เป็นต้น ยางแห้งเหล่านี้เป็น
วัตถุดิบช้ันต้น ที่น าไปแปรรูปเป็นยางเครพหรือยางแท่งเกรด STR10 และ STR20 ยางแห้งที่ขายได้ราคาดีจะ
เป็นยางที่สะอาดไม่มีสิ่งปลอมปนใด ๆ หากมีการปะปนแล้วมองเห็นเด่นชัด ทางโรงงานจะหัก กก.ละ 5-10 
บาท และถ้าเป็นสารปลอมปนชนิดร้ายแรง เช่น ยางตาย ซึ่งเป็นยางที่ผสมสารเคมีและผ่านความร้อนแล้ว เช่น 
ถุงมือยาง ท่อยาง เป็นต้น เป็นสิ่งปลอมปนที่ถือว่าร้ายแรง  เนื่องจากท าความเสียหายให้กับผลิตภัณฑ์  ทาง
โรงงานจะเรียกค่าเสียหายไม่ต่ ากว่าช้ินละ 1,000 บาท และมีมาตรการไม่รับซื้อจากเกษตรกรรายนี้ต่อไป 
 ยางแห้งที่สะอาด น าไปผลิตยางแท่งจะได้ยางแท่งเกรดสูง คือ STR10 ซึ่งใช้แรงงานน้ าและใช้
เครื่องจักรหลัก เช่น Prebreaker, Creper และ Shredder ไม่เกิน 15 ตัว ท าให้ประหยัดทั้งแรงงานน้ าและ
พลังงานที่ใช้ หากเป็นยางแห้งที่สกปรกจะต้องมีวิธีการจัดการที่ยุ่งยากขึ้น ใช้พื้นที่ในการด าเนินงานมากขึ้น ใช้
น้ าและพลังงานมากกว่าเท่าตัว โดยเฉพาะเครื่องจักรที่ต้องใช้จ านวนมากข้ึนไม่ต่ ากว่า 22 ตัว และยังได้ยางที่
มีคุณภาพต่ ากว่า  คือ เป็นยางแท่ง STR20 ซึ่งในกระบวนการผลติจะต้องใช้ยางที่มคุีณภาพดีผสมเพื่อใหไ้ด้ยาง
ให้อยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ซึ่งหมายถึงต้นทุนและวัตถุดิบเพิ่มข้ึนอีกทัง้ โรงงานที่ผลิตยางที่มีคุณภาพต่ า จะมีของ
เสียในปริมาณมากขึ้น เช่น เศษดิน ทราย เปลือกไม้ จะต้องหาที่ฝังกลบ ส่วนน้ าเสียที่เกิดข้ึนจากการผลิต จะมี
ค่าสิ่งสกปรกมากกว่ายางที่สะอาดกว่า 3 เท่าตัว ต้องใช้พื้นที่การบ าบัดมากกว่าวัตถุดิบยางที่มีความสะอาด  
รวมทั้งกลิ่นเหมน็ที่เกดิข้ึนมีความรุนแรงมากกว่ายางที่สะอาด และต้องหาวิธีการจัดการของเสยีที่เกิดข้ึน ซึ่งท า
ให้ต้นทุนการผลิตเพิ่มข้ึนหลายเท่าตัว 
 

สารเคมี ใช้เท่าท่ีจา้เป็นในปริมาณท่ีเหมาะสม 
 สารเคมีเป็นตัวส าคัญที่ช่วยให้ผลการแปรรูปเป็นยางดิบชนิดต่าง ๆ มีคุณภาพตามมาตรฐาน การใช้
สารเคมีที่ถูกต้องและใช้เท่าที่จ าเป็นในปริมาณที่เหมาะสม จะเป็นสิ่งที่ช่วยให้ยางดิบมีคุณภาพตรงตามความ
ต้องการของผู้ใช้ หากใช้ในปริมาณที่น้อยเกินไปจะท าใหคุ้ณภาพของวัตถุดิบยางเสียได้ สารเคมีที่ใช้มีสารรักษา
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สภาพน้ ายางและสารจับตัวยาง สารรักษาสภาพน้ ายางควรใช้ให้ตรงตามการแปรรูปยางดิบชนิดนั้น ๆ ในการ
รักษาสภาพน้ ายางสดที่น าไปผลิตเป็นน้ ายางข้น จะใช้สารละลายแอมโมเนียในอัตรา 0.๓ – 0.๔ เปอร์เซ็นต์
ต่อน้ ายางสด ก่อนปั่นเป็นน้ ายางข้นควรเติมสารละลายแอมโมเนียลงไปในระดับไม่เกิน 0.4 เปอร์เซ็นต์ ซึ่ง
หากเติมมากเกินไปจะท าให้สิ้นเปลือง ในการปั่นน้ ายางข้นหากมีการใช้แอมโมเนียมากเกินไป จะท าให้ตกค้าง
อยู่ในหางน้ ายางในปริมาณสูง และท าให้สิ้นเปลืองกรดที่ใช้ในการจับตัวเนื้อยาง ซึ่งเป็นผลให้ต้นทุนการผลิต
ยางสกิมสูงข้ึน 
 ส าหรับยางเกรด STRXL และ STR5L แนะน าให้ใช้สารละลายแอมโมเนียในอัตรา 0.05 เปอร์เซ็นต์ 
ร่วมกับกรดบอรกิในอัตรา 0.05 เปอร์เซ็นต์ สามารถรักษายางสดได้นานถึง 40 ช่ัวโมง 
 ส่วนสารเคมีส าหรับจับตัวยางที่แนะน า คือ กรดฟอร์มิก เนื่องจากเป็นสารอินทรีย์ที่ระเหยได้ง่าย ไม่
ส่งผลกระทบต่อสิง่แวดล้อมและไมต่กค้างในยาง  การจับตัวยางแล้วรีดแผ่นภายในวันเดียว อัตราที่แนะน ากรด
ฟอร์มิกคือ 0.6 เปอร์เซ็นต์ต่อน้ าหนักยางแห้ง จะมีต้นทนุการท ายางแผ่นกโิลกรัมละ 0.๓๐ บาท แต่ถ้ารีดยาง
ในวันรุ่งข้ึน จะใช้กรดในอัตรา 0.๔ เปอร์เซ็นต์ต่อน้ าหนักยางแห้ง สามารถลดต้นทุนไปได้ 0.10 บาท ดังนั้น
หากท ายางแผ่นได้วันละ 1,000 กิโลกรัม จะประหยัดไปได้วันละ 100 บาท หรือเดือนละ 3,000 บาท  
 โดยส่วนใหญ่เกษตรกรมักใช้กรดซัลฟูริกในการท ายางแผ่น เนื่องจากมีต้นทุนต่ าและมักเร่งรีบในการ
จับตัวยางแผ่นดิบที่ได้จึงมีความยืดหยุ่นน้อยกว่ายางแผ่นที่จับตัวในวันรุ่งข้ึน กรดซัลฟูริกมีต้นทุนเฉลี่ยกิโลกรัม
ละ 0.16 บาท แต่มีข้อเสียตรงที่ยางแผ่นมีสีคล้ า หากใช้มากเกินไปจะท าให้ยางแผ่นเหนียว แห้งช้า โอกาสที่
ยางข้ึนรามีมากกว่าการใช้กรดฟอร์มิก โดยเฉพาะอย่างยิ่งเมื่อเกษตรกรน ายางไปตากแดด ยิ่งท าให้ยางเสีย
คุณภาพ จะจ าหน่ายได้ในราคายางคุณภาพคละ ซึ่งมีราคาต่ ากว่ายางคุณภาพดีเฉลี่ยกิโลกรัมละ 1.20 บาท 
 

น ้ำเป็นต้นทุนท่ีส้ำคญัในกำรผลิตยำงแผ่นดบิ 
 น้ าที่ใช้ในกระบวนการผลิตยางแผ่นดิบ ยางแผ่นรมควัน น้ ายางข้น และยางแท่ง มีปริมาณการใช้น้ า
เฉลี่ย 2, 3, 4 และ 16 ลูกบาศก์เมตรต่อก าลังการผลิตยาง 1 ตัน ส าหรับยางแท่ง STR 10 เป็นยางที่สะอาด
กว่ายางแท่ง STR 20 ซึ่งมีปริมาณการใช้น้ าเฉลี่ย 1๖ ลูกบาศก์เมตรต่อตัน ส่วนยางแท่ง STR 10 มีปริมาณ
การใช้น้ าเฉลี่ย 10 ลูกบาศก์ต่อยางแท่ง 1 ตัน เท่านั้น ดังนั้นโรงงานส่วนใหญ่จึงต้องวางแผนการใช้น้ าเพื่อลด
ต้นทุนการผลิตเพื่อที่จะได้น้ าสะอาด และที่ส าคัญคือ ควรมีการปรับสภาพน้ าให้เหมาะแก่การใช้งาน  อย่างไรก็
ตามการใช้น้ าอย่างประหยัดอาจท าให้ได้ยางที่ไม่สะอาด ในทางกลับกันถ้าใช้น้ าอย่างฟุ่มเฟือย จะท าให้ต้นทุน
การผลิตสูงข้ึนได้ 
  
พลังงำน 
 กระแสไฟฟ้าเป็นต้นทุนส าคัญที่ใช้ในการขับเคลื่อนเครื่องจักรทุกชนิดในกระบวนการผลิต ยางที่มีสิ่ง
ปลอมปนและสกปรกมาก ต้องใช้เครื่องจักรที่มกี าลังแรงสูง และมีประสิทธิภาพในการตัด บด ฉีก เฉือนสูงและ
มีจ านวนเครื่องมากขึ้น จะท าให้วัตถุดิบที่สกปรกมีความสะอาดและมีคุณภาพดีข้ึนได้ แต่ท าให้ต้นทุนการผลิต
สูง  เพราะฉะนั้นการเลือกใช้วัตถุดิบที่มีคุณภาพดีและมีคุณสมบัติใกล้เคียงกัน เช่น ยางก้อนถ้วยคุณภาพดี 
การใช้เครื่องจักรในกระบวนการผลิตก็ลดจ านวนเครื่องจักรลงได้ 
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 น้ ามันเช้ือเพลิงที่ใช้ในการเผาไหม้เป็นตัวน าความร้อนท าให้ยางแห้ง  ในกระบวนการผลิตยางแท่ง 
เช้ือเพลิงจะต้องมีคุณภาพสูง ในอดีตใช้น้ ามันดีเซล แต่ในสภาวะน้ ามันแพงขึ้นท าให้ต้นทุนการผลิตสูงข้ึน จึงมี
การปรับเปลี่ยนมาใช้แก๊สธรรมชาติแทน ปัจจุบันโรงงานผลิตยางแท่งได้ใช้แก๊สธรรมชาติแอลพีจีแล้วประมาณ
ร้อยละ 9๕ 
 นอกจากนี้วิธีการลดต้นทุนการรมควันท าได้โดยใช้พลังงานทดแทนที่เป็นพลงังานธรรมชาติในการอบ
ยางให้แหง้ โดยการน าความร้อนจากแสงอาทิตย์มาผ่านตัวกลางทีส่ามารถเกบ็ความร้อนได้แล้วกระจายความ
ร้อนเข้าสู่ตัวโรงอบ เช่น โรงอบพลังงานแสงอาทิตย์ ยางแผน่ที่อบได้จะมีคุณภาพดี สีสวย ไม่ขึ้นรา จ าหน่ายได้
ราคาสูงกว่ายางแผ่นรมควัน สามารถลดต้นทุนการผลิตลงได้ 3 เท่า 
 ดังนั้นผู้ผลิตยาง ผู้ประกอบการต้องศึกษาหาแนวทางในการลดต้นทุนการผลติ การลดปริมาณของเสีย 
ลดปริมาณมลภาวะที่ เกิดจากกระบวนการผลิต  รวมทั้งการจัดการทรัพยากรอย่างคุ้มค่า ย่อมท าให้
ผู้ประกอบการสามารถลดต้นทุนการผลิตได้อย่างแน่นอน 
  

*************************** 
  


