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อยากผลิตยางเครพ แต่ขาดความรู้ ความเข้าใจในเรื่องเครือ่งเครพ 

ปรีดิ์เปรม  ทัศนกุล1 และ จักรี  เลื่อนราม2 

1นักวิทยาศาสตร์ 8 ศูนย์บริการทดสอบรับรองภาคใต้ การยางแห่งประเทศไทย 
2ที่ปรึกษาด้านการแปรรูปยางดิบ ฝ่ายวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง การยางแห่งประเทศไทย 

 

        จากการที่เกษตรกรมักถูกกดราคาจากการจ าหน่ายยางก้อน
ถ้วย จึง เป็นเหตุให้ เกษตรกรหันมาผลิตยางเครพกันมากข้ึน
โดยเฉพาะเกษตรกรทางภาคอีสาน แต่ปัญหาส่วนใหญ่คือไม่มี
ความรู้ความเข้าใจในเรื่องเครื่องเครพ และเมื่อด าเนินการผลิตแล้ว
ท าให้มองว่าไม่คุ้มค่ากับการลงทุนเนื่องจากเครื่องเครพที่ได้ไม่
สามารถท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ประกอบกับปัจจุบันเป็น
ช่องทางของผู้ประกอบการที่ผลิตเครื่องเครพกันเพิ่มข้ึน ซึ่งเครื่อง
เครพที่ผลิตจากผู้ผลิตแต่ละรายอาจมีประสิทธิภาพแตกต่างกัน 
อาจจะเป็นเรื่องยากที่จะเข้าใจแต่หากเกษตรกรได้รับความรู้
เพิ่มเติมก็จะสามารถใช้เครื่องเครพตรงกับความต้องการและผลิต
ยางเครพได้อย่างมีคุณภาพ มาตรฐานและจ าหน่ายได้ในราคาที่
สูงข้ึน  

 

เครื่องเครพหรือทีเ่รียกว่าเครฟเปอร์  (Creper)  เป็น
เครื่องจักรหลักท าหน้าทีร่ีดบดผสมยางใหส้ะอาดเป็นเนื้อเดยีวกัน       

        ภาพที่ 1  รีดยางเครพ              และยางจะติดกันเป็นผืนยาว โดยสามารถก าหนดความหนาบางได้          
                                        ยางที่รีดออกจากเครื่องเครพจงึเรียกว่า ยางเครพ 
  

เครื่องเครพ มีส่วนประกอบท่ีส าคญั 3 ส่วนคือ 
1. ลูกกลิ้ง (rollers) ท าด้วยเหล็กหล่อทรงกลม 2 ลูกวางขนานตามแนวนอน ติดตั้งบนโครงเหล็ก

เหนียวที่แข็งแรง ยึดด้วยเพลาที่ต่อเช่ือมการท างานจากห้องเกียร์ ใช้ระบบโซ่หรือสายพาน 
2. มอเตอร์ (motor) เป็นตัวเปลี่ยนพลังงานไฟฟ้าใหเ้ป็นพลังงานกล ขนาดมอเตอร์ที่ใช้จะสมัพันธ์

กับขนาดของลกูกลิ้งและชุดเฟืองเกียร์ มอเตอร์ที่ใช้ส่วนมากจะมีขนาดตั้งแต่ 30, 50 และ 75 
แรงม้า 

3. เกียร์ (gear) เป็นอุปกรณ์ส าคัญที่ท าหน้าที่ทดรอบจากมอเตอรเ์พื่อหมุนลูกกลิ้ง ดังนั้นชุดเฟือง
เกียรจ์ะต้องเป็นโลหะทีท่นต่อแรงบิดในระหว่างการรีด บดหรือเฉือนยาง 
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ภาพที่ 2 เครื่องเครพ 
หลักการพิจารณาการเลือกซื้อเครื่องเครพ 
 ในการพิจารณาว่าจะเลือกซื้อเครื่องเครพอย่างไรแบบไหน ประการส าคัญที่ควรค านึงดงันี้ 

1. ชนิดของเครื่องเครพ 
2. ก าลังการผลิต 
3. การวางไลน์การผลิต 

 

ชนิดของเครื่องเครพ 
 เครื่องเครพมี 3 ชนิดคือ เครื่องเครพดอกหยาบ เครื่องเครพดอกกลาง และเครื่องเครพดอกละเอียด 
ตามลักษณะดอกที่ปรากฏบนลูกกลิ้ง โดยก าหนดให้โครงสร้างจะต้องท าด้วยเหล็กเหนียวอย่างดีตามมาตรฐาน
การผลิต ส่วนลูกกลิง้ท าด้วยเหล็กหลอ่อัดเพลามีความหนาผิวไม่น้อยกว่า  3  นิ้ว  การท างานของเครื่องเครพ
ทั้ง 3 ชนิดใช้หลักการแรงหมุนจากมอเตอรส์่งต่อไปยังหอ้งเกียร์ซึง่ต่อกบัเฟืองที่ติดกบัแกนหมุนของลูกกลิง้ 
ลักษณะการหมุนของลกูกลิง้จะหมุนเข้าหากัน ตัวหน้าหมุนตามเข็มนาฬิกาส่วนตัวหลังจะหมุนทวนเข็มนาฬิกา 
หากอัตราหมุนที่เท่ากันยางจะถูกบบีผ่านให้แบนลงหรือบางลงโดยไมเ่กิดการฉีกขาด แต่วัตถุประสงค์ของ
เครื่องเครพคือ การฉีกยางให้ขาดเพื่อใหส้ิ่งสกปรกที่อยู่ในเนือ้ยางหลุดออกไป การท าใหเ้กิดแรงเฉือนท าได้โดย
ก าหนดให้อัตราหมุนของลูกกลิ้งแตกต่างกันเช่น อัตรา 1 : 1.5 เพื่อให้เกิดแรงเสียดทาน (friction ratio) หาก
อัตราหมุนมีความแตกต่างกันมาก ก็จะเกิดแรงเฉือนมากส่งผลให้ยางฉีกขาดได้ดี แต่ก าลังการผลิตจะลดลง 
 

รายละเอียดและขนาดดอกของลูกกลิ้ง 
ดอกของลกูกลิ้งเกิดจากการเซาะร่องตัดกันบนผิวของลกูกลิง้เป็นสี่เหลี่ยมขนมปียกปูน โดยความลึก

และความกว้างของร่องมีความสัมพันธ์กับขนาดของสี่เหลี่ยม มุมที่มีกว้างมากเท่าไรจะแสดงถึงขนาดของ
สี่เหลี่ยมบนผิวของลกูกลิง้ทีม่ีขนาดใหญ่ข้ึน ตรงข้ามกับมมุที่แคบกจ็ะท าให้สีเ่หลี่ยมบนลูกกลิง้มีขนาดเล็กลง
เช่นกัน ขนาดของสี่เหลี่ยมจะมีความสัมพันธ์กับความลกึของร่อง  ร่องที่มีความลึกจะบดก้อนยางทีม่ีขนาดใหญ่
และค่อนข้างแข็งได้ดีกว่าร่องตื้น ขณะที่ร่องตื้นดอกเล็กท าให้ยางมเีม็ดละเอียดเนียนแน่นและบาง 
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ภาพที่ 3 เครื่องเครพดอกกลางและดอกมีการเซาะร่องเกลียว  
 

ตัวอย่างของการเซาะร่องบนผิวลูกกลิ้ง 
เครพดอกหยาบ เป็นการเซาะใหม้ีร่องกว้าง ¼ นิ้ว ลึก 5 มม.  ลักษณะดอกเป็นรูปสี่เหลี่ยมขนมเปียก

ปูน ความกว้างของดอก  20 มม. และดอกมกีารเซาะร่องเกลียว  
เครพดอกกลาง เป็นการเซาะเป็นร่องกว้าง 1/8 นิ้ว ลึก 3 - 4 มม.  ลักษณะดอกเป็นรูปสี่เหลี่ยมขนม

เปียกปูน ความกว้างของดอก  15 มม. และดอกมีการเซาะรอ่งเกลียว   
เครพดอกละเอียด เป็นการเซาะเป็นร่องกว้าง 1/16 นิ้ว ลึก 1 - 2 มม. ลักษณะดอกเป็นรูปสี่เหลี่ยม

ขนมเปียกปูน ความกว้างของดอก  10 มม. และดอกมีการเซาะร่องเกลียว  
ที่ส าคัญของการเซาะร่อง จะต้องก าหนดการเซาะร่องเป็นไปในทิศทางเดียวกันและขนานกันโดย

ตลอดไม่ว่าจะเซาะบนลูกกลิง้หรือเซาะร่องบนดอก ซึ่งการเซาะร่องเกลียวของดอกลูกกลิง้จะช่วยให้ยางได้รับ
แรงเฉือนเพิ่มข้ึน และเมื่อน าไปผึง่หรืออบยางกจ็ะแหง้ได้เร็วข้ึนอีกด้วย 

 

 
 

ภาพที่ 4 ดอกเครพหยาบ 
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ภาพที่ 5 ดอกเครพกลาง 
 

 
 

ภาพที่ 6 ดอกเครพละเอียด 
 

การเลือกใช้เครื่องเครพ 
 ในการผลิตยางเครพจะต้องก าหนดวัตถุประสงค์ก่อนว่าจะผลิตยางเครพเพื่ออะไร จะได้เลอืกใช้เครื่อง
เครพได้อย่างถูกต้องและจัดซือ้ตามความจ าเป็น ดังนี ้

1. ผลิตยางเครพเพื่อส่งตอ่โรงงานยางแท่ง  
ยางเครพที่ผลิตสง่ต่อยังโรงงานยางแทง่ ไม่จ าเป็นต้องใหเ้นือ้แตกละเอียด     การผลิตอาจใช้เครื่อง
เครพดอกกลางเพียงตัวเดียวแล้วรีดซ้ าประมาณ 4 – 5 ครั้ง ก็จะได้ยางเครพที่ค่อนข้างหนา มี
ความช้ืนสูงเฉลี่ย 25% และในผืนยางมักมบีางส่วนเป็นก้อนแข็งรีดไม่แตกซึ่งก็ไม่เป็นปญัหากบั
โรงงานผลิตยางแทง่ที่น าไปใช้  

2. ผลิตยางเครพบางส่งโรงงานผลิตภัณฑ ์
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ยางที่สง่ยังโรงงานผลิตภัณฑ์โดยตรงจะต้องผลิตเป็นยางเครพบาง จ าเป็นต้องใช้เครื่องเครพหยาบและ
เครื่องเครพดอกละเอียด รวม 2 เครื่อง หรือใช้ทั้งเครือ่งเครพดอกหยาบ ดอกกลาง และดอกละเอียด 
เพื่อใหเ้ม็ดยางแตกละเอียดได้ดีข้ึน เนื้อยางมีความสม่ าเสมอและได้ความบางตามที่ต้องการประมาณ 
3  มม. ส าหรบัปริมาณการผลิตอาจเพิ่มข้ึนแต่ก็ไมม่ากนักเพราะยังจะต้องรีดซ้ า ๆ ทีเ่ครื่องเครพตัว
เดิม ๆ 3 – 4 ครั้ง ยางจะสะอาดข้ึน เมื่อน าไปตากหรืออบก็แหง้ได้เร็ว อีกทั้งสามารถยืดอายุการใช้
งานของเครื่องได้นานข้ึนเพราะการท างานของเครื่องไมห่นักเกินไปแต่การลงทุนและใช้แรงงานก็มาก
ข้ึนด้วย  ยางเครพบางที่แห้งความช้ืนน้อยกว่า 2 % สามารถสง่ขายโรงงานผลิตผลิตภัณฑ์ยางได้
โดยตรง  

 

ลักษณะการวางเครื่อง 
    การจัดวางเครื่องเครพอาจจัดวางได้หลายรปูแบบข้ึนอยู่กบัวัตถุประสงค์และข้อจ ากัด รายละเอียด
ดังนี ้

1. การวางเครื่องแบบหน้ากระดานก าลงัส าหรบัการผลิตวันละ 5 - 10  ตัน 
ลักษณะการวางเครื่องแบบนี้เหมาะส าหรับโรงงานขนาดเล็กมีจ านวนเครือ่งเครพไม่เท่ากับจ านวนครั้ง
ที่ต้องการรีด ดงันั้นเพื่อให้ได้ยางมีความสม่ าเสมอมากทีสุ่ดจ าเป็นต้องรีดซ้ า ๆ หลาย ๆ ครั้งดงัที่กล่าว
มาแล้ว ข้อแนะน าเพื่อเพิม่ประสทิธิภาพการผลิตส าหรับเกษตรกรทีม่ีศักยภาพและความพร้อมควรใช้
เครื่องเครพที่มีขนาดดอกแตกต่างกันจะท าใหก้ารผลิตมีประสิทธิภาพสูงข้ึนโดยรีดผ่านเครพหยาบ 2 - 
3 ครั้ง  เครพดอกกลาง 3 – 4 ครั้ง และเครพดอกละเอียดอีก 2 - 3 ครั้ง ก็จะสามารถผลิตยางเครพ
บาง ส่งยงัโรงงานแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ได้โดยตรง หากใช้เครื่องเพียงตัวเดียวต้องรีดผ่านเครื่องซ้ า ๆ 
นับ 10 ครั้งและต้องปรบัช่องห่างระหว่างลูกกลิ้งเป็นระยะ ๆ จึงจะท าให้ได้ยางบางตามต้องการซึ่งจะ
ไม่คุ้มค่าทางเศรษฐกิจ ส าหรบัการจัดวางเครื่องมักวางเรยีงแถวหน้ากระดานเพื่อให้คนงานที่รีดยาง
ของตนเสรจ็แล้วพับส่งยางทีร่ีดแล้วให้กบัคนถัดไปได้สะดวกตามแผนผงัที่ 1 
 

 
 
 

 
แผนผังที่ 1  การวางเครื่องเครพแบบหน้ากระดาน 

 

2. การวางเครื่องที่มีก าลังการผลิตมากกว่าวันละ 10 ตัน 
การผลิตยางเครพทีต่้องการปรมิาณผลิตมากกว่าวันละ 10 ตัน จ าเป็นต้องวางผังการผลิตแบบต่อเนือ่ง
โดยใช้ระบบสายพานล าเลียง ยางก้อนถ้วยที่จับตัวเป็นก้อนขนาดใหญ่จ าเป็นต้องผ่านเครื่องตัดย่อย 
(slab cutter) ก่อนเพื่อที่จะไม่ท าให้เครื่องเครพชุดแรกท างานหนักเกินไป และการท างานด้วยแรงคน
อาจจะไม่เหมาะสมเพราะงานหนักและล้าเกินไปเกิดอันตรายได้ จึงควรวางเครื่องจักรแบบต่อเนื่องใช้

เคร่ืองเครพหยาบ 
กว้าง ¼ นิ้ว ลึก 5 มม.   

เคร่ืองเครพกลาง 
กว้าง 1/8 น้ิว ลึก 3-4 มม.   

เคร่ืองเครพละเอียด 
กว้าง 1/16 น้ิว ลึก 1-2 มม.   
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จ านวนเครื่องเครพตามจ านวนครั้งที่ต้องรีด        และใช้สายพานเป็นตัวล าเลียงยางระหว่างเครื่อง
เครพแต่ละตัว ผืนยางเครพจะเคลื่อนต่อเนื่องกันไปโดยอัตโนมัติจนสิน้สดุกระบวนการตามแผนผังที่ 2 
 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 

แผนผังที่ 2 การจัดวางเครื่องเครพแบบตอ่เนื่องด้วยระบบสายพาน 
 

การท างานของเครื่องเครพ 
 ขั้นตอนการบดหยาบ 
 ให้จัดวางเครื่องเครพดอกหยาบที่มรี่องลึกไว้ต้นกระบวนการ เครื่องเครพทีม่ีดอกขนาดใหญร่่องจะลึก
และกว้างจะท าใหส้ามารถบดฉีกกอ้นยางขนาดใหญ่และแข็งได้อย่างง่ายดายและช่วยยืดอายุการใช้งานของ
เครื่องไดเ้พราะใช้งานได้ตรงกบัลกัษณะงาน ลกูกลิง้จะบบีอดัเนื้อยางเข้าไปในร่องดอก ช่องว่างขนาดใหญ่ของ
ร่องจะรบัเนือ้ยางเข้าไปได้มาก อัตราการหมุนที่แตกต่างกันของลูกกลิง้ จะดึงเนื้อยางให้แยกออกจากกัน ยาง
ส่วนที่อยู่บนด้านเรียบของดอกจะถูกบีบให้ติดกัน ซึ่งเครื่องเครพตัวแรกยางจะถูกบีบแตกและเริม่คลุกเคล้ากัน
เป็นผืนหยาบ ๆ เมื่อผ่านเครือ่งเครพตัวที่ 2 และ 3  
 ขั้นตอนการบดปานกลาง 
 เมื่อยางผ่านเครื่องเครพตัวที่ 4 ตัวที่ 5 ตัวที่ 6 และตัวที่ 7  ก าหนดให้ดอกเครพมีขนาดเล็กลง ร่อง
ระหว่างดอกตื้นข้ึน เม็ดเครพจะแตกละเอียดกว่าชุดเครือ่งเครพดอกหยาบ ยางจะผสมคลุกเคล้าเป็นเนื้อ
เดียวกัน ยางเครพจะติดกันเป็นผืนยาว บบีช่องว่างระหว่างลูกกลิ้งท าให้ยางบางลงประมาณ 0.5 – 0.7 ซม. 
ความเร็วของลกูกลิ้งจะเพิม่ขึ้นท าให้อัตราการเคลือ่นที่ของยางเร็วข้ึน 
 

 ขั้นตอนการรีดให้บาง 
 การรีดบางโดยเครื่องเครพดอกละเอียดตัวที่ 8 และ 9 เป็นข้ันตอนสุดท้ายของการรีดเครพ โดยเครื่อง
เครพทีม่ีดอกความกว้างขนาด 10 มม. ร่องและระห่างระหว่างดอก 1/16 นิ้ว  โดยไม่มีอัตราทดระหว่างลูกกลิง้ 
แต่จะก าหนดความบางของยางเครพโดยการปรบัระยะห่างระหว่างลกูกลิ้งให้ชิด โดยให้ความหนาของยางที่

วตัถดิุบ เคร่ืองตัดย่อย บ่อล้าง 
เคร่ืองเครพ1 

กว้าง ¼ น้ิว ลึก 5 มม.   

 

เคร่ืองเครพ2 

กว้าง ¼ น้ิว ลึก 5 มม.   

 

เคร่ืองเครพ3 

กว้าง ¼ น้ิว ลึก 5 มม.   

 

เคร่ืองเครพ4 

กว้าง 1/8 น้ิว ลึก 3-4 มม.   

เคร่ืองเครพ5 

กว้าง 1/8 น้ิว ลึก 3-4 มม.   

 

เคร่ืองเครพ6 

กว้าง 1/8 น้ิว ลึก 3-4 มม.   

 

เคร่ืองเครพ7 

กว้าง 1/8 น้ิว ลึก 3-4 มม.   

 

เคร่ืองเครพ8 

กว้าง 1/16 น้ิว ลึก 1-2 มม.   

 

เคร่ืองเครพ9 

กว้าง 1/16 น้ิว ลึก 1-2 มม.   
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ออกมาประมาณ 2 มม. หรือ 4 มม. แผ่นของยางมีความเรียบสม่ าเสมอ ยางจะจับตัวติดกันเป็นผืนโดยไม่มี
ช่องว่าง หรืออาจมีช่องขนาดเล็กเพียงจ านวนน้อย ยางที่ได้จึงติดกันเป็นผืนยาว พนักงานที่อยู่หน้าเครื่อง
จะต้องเป็นผู้ตัดยางให้ได้ความยาวตามที่ก าหนด ทุกข้ันตอนของการผลิตจะต้องมีต้องมีน้ าล้างระหว่างการรีด
บดและยางส่งผ่านเครื่องเครพ เพื่อชะล้างสิง่สกปรกใหห้ลุดออกจากยางใหม้ากทีสุ่ด  
 
 

 
 

ภาพที่ 7 ข้ันตอนการผลิตยางเครพจะมีน้ าซะล้างตลอดการรีด 
 

บทสรุป 
การเลือกเครื่องเครพที่มปีระสทิธิภาพ    เหมาะกับก าลังการผลิตและวางผงัการผลิตที่ดีจะท าให้

ยางเครพที่ผลิตได้มีคุณภาพมาตรฐานและได้สมบัติเชิงวิทยาศาสตร์ตามทีลู่กค้าต้องการซึ่งเป็นเรื่องทีส่ าคัญ
อย่างยิ่งในการน ายางเครพไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์โดยตรงซึ่งจะได้มูลค่าเพิ่ม หรือหากเพียงเพือ่ผลิตยางเครพ
ส่งต่อโรงงานยางแทง่โดยไม่พิถีพิถันในการผลิตมากนักก็ต้องศึกษารายละเอียดความคุ้มค่าของเครื่องเครพใน
การน าไปใช้งาน 
   ทั้งนี้หากเกษตรกรท่านใดต้องการสอบถามข้อมลูเพิ่มเตมิ สามารถติดต่อได้ที่    ศูนย์บริการทดสอบ
รับรองภาคใต้ ฝ่ายวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง  การยางแห่งประเทศไทย     ได้ในเวลาราชการ  โทรศัพท์ 
074 894306 - 7 


