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หลกัปฏบิตัเิกษตรดทีี่เหมาะสมส าหรบัการผลติยางก้อนถ้วย 
Good Agricultural Practice for Producing Cup Lump 

 

      ฝ่ายวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง  การยางแห่งประเทศไทย 
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ค าน า 

       ปัจจุบันชาวสวนยางทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือและภาคเหนือนิยมผลิตยาง

ก้อนถ้วยเพิ่มข้ึนอย่างต่อเนื่อง เนื่องจากผลิตง่าย กรรมวิธีไม่ยุ่งยาก ต้นทุนต่่ากว่ายางแผ่น

ดิบ นอกจากนี้มีจุดรับซื้อเพื่อน่าไปจ่าหน่ายต่อโรงงานยางแท่งซึ่งกระจายทั้งทางภาค

ตะวันออกเฉียงเหนือ ภาคตะวันออกและภาคใต้ การผลิตยางก้อนถ้วยที่มีคุณภาพดีจะ

สามารถผลิตได้ยางแท่งเกรดสูงคือ ยางแท่ง STR 10 หากจะน่ายางก้อนถ้วยผสมกับยาง

แผ่นดิบหรือยางคุณภาพต่่า เช่น  เศษยาง สามารถผลิตได้ยางแท่งที่มีคุณภาพต่่ากว่าเช่น 

STR 20 เป็นต้น  

ยางก้อนถ้วยคุณภาพดีคือ ก้อนยางที่เกิดจากน้่ายางสดจับตัวในถ้วยน้่ายางมี

ลักษณะเป็นก้อนรูปถ้วยรับน้่ายาง ก้อนยางที่ผลิตได้จะมีสีขาวและสีค่อย ๆ คล้่าข้ึนและ

ความช้ืนค่อย ๆ ลดลงเมื่อทิ้งไว้หลายวัน ยางก้อนถ้วยจัดเป็นวัตถุดิบข้ันต้นที่ใช้ในการ

ผลิตยางแท่ง และกระบวนการผลิตไมต่้องผา่นเครื่องจกัรหลายตัวเนื่องจากวัตถุดิบมีความ

สะอาดอยู่แล้ว เป็นการลดต้นทุนการผลิตและยังใช้น้่าในกระบวนการผลิตน้อยอีกด้วย 

ผลผลิตยางก้อนถ้วยทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือและภาคเหนือมีปริมาณ 

386,173 ตัน และ 55,375 ตัน (ส่านักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2559) หรือร้อยละ 75 

และ 70 ตามล่าดับ ของผลผลิตยางทั้งหมด อย่างไรก็ตามผู้ประกอบการผลิตยางแท่ง
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หลายรายมักประสบปัญหาเรื่องคุณภาพยางก้อนถ้วยที่ไม่สม่่าเสมอ ส่งผลต่อการน่ายาง

แท่งไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์โดยเฉพาะล้อยางพาหนะ สาเหตุจากการใช้สารจับตัวยาง

ชนิดอื่นที่ไม่ใช่กรดฟอร์มิกในการผลิต ไม่ว่าจะเป็นกรดซัลฟิวริก เกลือแคลเซียมคลอไรด์ 

กรดที่อ้างว่าเป็นกรดอินทรีย์ กรดชีวภาพ กรดออร์แกนิค น้่าส้มควันไม้ น้่าหมักชีวภาพ 

เป็นต้น อีกทั้งการใส่ข้ีเปลือกในถ้วยขณะกรีดยางโดยหวังเพิ่มน้่าหนักและให้ก้อนยางจับ

ตัวเร็วโดยไม่ค่านึงถึงคุณภาพ หรือสิ่งสกปรกที่ติดอยู่ในก้อนยางจึงต้องใช้น้่าในปริมาณที่

มากขึ้นเพื่อท่าให้ยางสะอาดและใช้เครื่องจักรหลายตัวในการขจัดสิ่งสกปรกออกไปส่งผล

ให้ยางมีความยืดหยุ่นต่่าลง  ยางแท่งที่ผลิตได้จึงมีเกรดต่่า เกษตรกรบางรายปล่อยให้น้่า

ยางจับตัวเองในถ้วยรองรับน้่ายาง ยิ่งเกิดกลิ่นเหม็นจากการบูดเน่าและสูญเสียเนื้อยาง

จากการจับตัวไม่สมบูรณ์  เซรั่มที่ค้างอยู่ในถ้วยรองรับน้่ายางยังคงเป็นสีขาวขุ่นและพบว่า

เนื้อยางมีรูพรุน สมบัติทางกายภาพของยางจะต่่าลงด้วย ดังนั้นสิ่งส่าคัญที่จะท่าให้

ชาวสวนยางได้รับราคาที่สูงข้ึนคือการผลิตยางก้อนถ้วยคุณภาพดีโดยใช้กรดฟอร์มิกเป็น

สารจับตัวตามค่าแนะน่าและต้องไม่ใส่สิ่งปลอมปนใด ๆ ลงในน่้ายาง จึงเป็นแนวทางหนึ่ง

ที่ท่าให้คุณภาพยางแท่งไทยมีสมบัติทางกายภาพที่ด ีสามารถผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ยางเกรด

พิเศษได้ตามความต้องการของตลาดโลก 

การส่งเสริมให้เกษตรกรผลิตยางก้อนถ้วยที่มีคุณภาพดีจากแปลงของเกษตรกร

โดยตรง โดยใช้หลักปฏิบัติทางการเกษตรที่ดีและเหมาะสมหรือหลัก Good Agricultural 
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Practice (GAP) เริ่มตั้งแต่การดูแลสวนยางก่อนและหลังเปิดกรีด การกรีดยางที่ถูกวิธี 

การผลิตยางก้อนถ้วยคุณภาพดี รวมทั้งการขนส่งยางกอ้นถ้วยไปยังจุดรวบรวมยาง จึงเปน็

อีกแนวทางหนึ่งในการพัฒนาคุณภาพยางแท่งของไทยให้สามารถแข่งขันทางการค้าใน

ตลาดอาเซียนได้ อีกทั้งในการจ่าหน่ายยางก้อนถ้วยเกษตรกรมักถูกกดราคา 10 – 15% 

เสมอสาเหตุจากไม่มีเครื่องมือทางวิทยาศาสตร์ในการวิเคราะห์หาปริมาณเนื้อยางแห้งได้

อย่างรวดเร็ว จึงต้องใช้หลักการประเมินด้วยสายตาหรือหาปริมาณเนื้อยางแห้งด้วยการ

ท่าเป็นยางเครพก่อน ซึ่งต้องใช้เวลานานท่าให้เกษตรกรเสียโอกาสในการต่อรองราคา 

อย่างไรก็ตามการส่งเสรมิการผลติยางกอ้นถ้วยคุณภาพดีจะท่าให้เกษตรกรได้รับความเป็น

ธรรมในการขายยาง เป็นที่เช่ือถือและยอมรับจากผู้ซื้อและได้รับในราคาที่สูงข้ึน 

 

 

 
 
                                                       30  พฤษภาคม 2560 
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หลักปฏิบัติเกษตรดีท่ีเหมาะสมในการผลิตยางก้อนถ้วย 

1. การดูแลสวนยางก่อนและหลังเปิดกรีด 

2. หลักการกรีดยางที่ถูกวิธี 

3. สารเคมีที่ใช้จบัตัวยางก้อนถ้วย 

4. ภาชนะบรรจุสารจบัตัวยางและวิธีการบีบสารละลายกรดในถ้วยน่้ายาง 

5. วิธีการผลิตยางก้อนถ้วย 

6. การเกบ็ยางก้อนถ้วยก่อนจ่าหน่าย 

7. การขนสง่ยางก้อนถ้วยไปยังจุดรวบรวมยาง 

8. การประเมินปริมาณเนือ้ยางแหง้ของยางก้อนถ้วย 

หลักปฏิบัติที่ดีในการผลิตยางก้อนถ้วยคุณภาพดีเพื่อให้ชาวสวนยางได้ราคาที่

สูงข้ึนและใช้เป็นวัตถุดิบในการผลติยางแท่งเกรดสูง มีหลกัปฏิบัติง่าย ๆ  คือใช้ระบบกรีดที่

ถูกวิธี กรีดได้อย่างถูกต้อง ใช้ถ้วยรองรับน้่ายางที่สะอาด ใส่กรดให้น้่ายางที่ได้จากการกรีด

จับตัวรวมกันในถ้วยรองรับน้่ายาง เก็บรวบรวมในภาชนะที่สะอาด ขนส่งยางไปยังจุดรับ
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ซื้อโดยไม่ท่าให้น้่าเซรั่มไหลหกพื้นถนน ดังนั้นชาวสวนยางจึงควรผลิตยางก้อนถ้วยตาม

ค่าแนะน่าของสถาบันวิจัยยาง การยางแห่งประเทศไทย ดังนี้ 

1. การดูแลสวนยางท้ังก่อนและหลังให้ผลผลิต 
ปัจจัยที่ส่าคัญในการผลิตยางพาราเพื่อให้ได้ผลผลิตที่สูงนั้นข้ึนอยู่กับความ

เหมาะสมของพื้นที่ พันธ์ุยางที่ปลูก การจัดการสวนยาง รวมทั้งการเขตกรรม เช่น การ
จัดการโรคและศัตรูยาง การจัดการธาตุอาหารส่าหรับยางพาราและการจัดการระบบกรีด 
ซึ่งเกษตรกรควรใช้เวลาในการบ่ารุง ดูแล รักษาสวนยางพารานับจากวันแรกที่ปลูกจนถึง
วันที่จะเปิดกรีดได้ ตามคู่มือค่าแนะน่าการจัดการสวนยางอย่างยั่งยืนของสถาบันวิจัยยาง 
กรมวิชาการเกษตร ปี 2556 ในหัวข้อ  การจัดการดินและปุ๋ยเพื่อการผลิตยางพาราอย่าง
ยั่งยืน 

             
             ภาพที่ 1 การใส่ปุ๋ยยางก่อนเปิดกรีด (ยางต้นเล็ก) 
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                             ภาพที่ 2 การใส่ปุ๋ยยางหลังเปิดกรีด 
 

2. หลักการกรีดยางท่ีถูกวิธี 
การกรีดยางก็คือการเก็บเกี่ยวผลผลิตน่้ายาง ซึ่งเป็นวิธีการน่าผลผลิตน่้ายางออก

จากล่าต้นยาง บริเวณเปลือกของต้น การดูแลสวนยางที่ดีตั้งแต่ปลูกจนกระทั่งเริ่มเก็บ
เกี่ยวผลผลิตหรือเริ่มกรีดยาง หากใช้ระบบการกรีดที่ไม่ถูกต้องและไม่เหมาะสมกับพันธ์ุ
ยางที่ปลูกแล้ว การดูแลรักษาสวนยางที่ตั้งแต่เริ่มต้นก็สูญเปล่า ฉะนั้นเพื่อจะให้ได้ผลผลิต
น้่ายางที่สูงนั้นจะต้องมีการใช้หลักการปฏิบัติที่ดี โดยเริ่มจากการกรีดยางที่ถูกวิธีและมี
วิธีการเปิดกรีดที่เหมาะสม ตามค่าแนะน่าของสถาบันวิจัยยาง กรมวิชาการเกษตร ใน
หัวข้อค่าแนะน่าการเก็บเกี่ยวผลผลิตน่้ายาง ปี 2554 โดยมีข้อแนะน่าหลักๆ ดังนี้ 
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2.1  โดยทั่วไปการเปิดกรีดจะค่านึงถึงขนาดของต้นยางมากกว่าอายุของต้นยาง
คือมีขนาดของเส้นรอบไม่ต่่าไม่ต่่ากว่า 50 เซนติเมตร ความสูง 150 เซนติเมตรจากพื้นดิน 

2.2  การเปิดกรีดต้นยางพิจารณาได้ 2 แบบคือ มีจ่านวนต้นยางที่มีขนาดเส้น
รอบล่าต้นไม่ต่่ากว่า 50 เซนติเมตรที่ความสูบ 150 เซนติเมตรวัดจากพื้นดินไม่น้อยกว่า
ครึ่งหนึ่งของจ่านวนต้นยางทั้งหมด หรือมีจ่านวนต้นยางที่มีขนาดเส้นรอบล่าต้นไม่ต่่ากว่า 
45 เซนติเมตร ที่ความสูง 150 เซนติเมตรวัดจากพื้นดินมากกว่าร้อยละ 80 ของจ่านวน
ต้นยางทั้งหมด 

2.3  เปิดกรีดครึ่งล่าต้นที่ระดับความสูง 150 เซนติเมตรจากพื้นดิน รอยกรีดท่า
มุม 30 องศากับแนวระนาบ และเอียงจากด้านซ้ายบน ลงมาขวาล่าง  

   2.4 ถ้าไม่กรีดยางควรคว่่าถ้วยรองน้่ายางไว้ เพื่อไม่ให้สิ่งสกปรก ตกลงไปในถ้วย
รับน้่ายาง 

                           
        
 
 

 
 

ภาพที่ 3 การจัดท่ามุมกรีดที่ถูกวิธี 
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         2.5  ควรเริ่มกรีดยางตั้งแต่กลางคืนถึงเช้า โดยผลผลิตไม่แตกต่างกันมาก เช่น
หากกรีดยางช่วงกลางคืนเวลา 03.00-06.00 น. จะท่าให้ได้น้่ายางมากกว่าการกรีดช่วง
เช้าเวลา 06.00-08.00 น.ร้อยละ 4-5 และหากกรีดยางช่วงเวลา 08.00-11.00 น. จะได้
น้่ายางน้อยกว่ากรีดช่วงกลางคืนเฉลี่ยประมาณร้อยละ 16 
 

 
 

 ภาพที่ 4 กรีดยางช่วงเช้าผลผลิตน้อยกว่ากลางคืนร้อยละ 5  
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ระบบการกรีดยาง 
  

 ***การกรีดยางท่ีเหมาะสม สถาบันวิจัยยางแนะน่าระบบการกรีดยางไว้ 5 ระบบ 
แต่ระบบกรีดยางที่เปน็ข้อปฏิบัติการเกษตรดีที่เหมาะสมสา่หรับการผลิตยางก้อนถ้วย
นั้นมี 3 ระบบคือ 

1. กรีดครึ่งล่าต้น กรีด 1 วัน เว้น 2 วัน (S/2 d3) เหมาะสมกับพันธ์ุยาง
ทั่วไป โดยเฉพาะพันธ์ุที่อ่อนแอต่ออาการเปลือกแห้ง เช่นพันธ์ุยางที่ให้ผลผลิตน่้ายางสูง 

2. กรีดครึ่งล่าต้น กรีด 1 วัน เว้น 1 วัน (S/2 d2) ใช้ได้กับพันธ์ุยางทั่วไป 
3. กรีดครึ่งล่าต้น หรือ กรีด 1 ใน 3 ของล่าต้น กรีดติดต่อกัน 2 วัน เว้น 1   

วัน (S/2 d1 2d/3, S/3 d1 2d/3) ใช้กับเปลือกงอกใหม่ ไม่ควรกรีดเกิน 160 วันต่อปี 
และไม่ควรใช้กับพันธ์ุยางที่อ่อนแอต่ออาการเปลือกแห้ง 
 

หมายเหตุ:  พันธ์ุสถาบันวิจัยยาง 251 สถาบันวิจัยยาง 408 PB 235 และ BPM 24 
เหมาะสมกับการกรีดระบบกรีดที่ 1 และ 2 ส่าหรับพันธ์ุ RRIM 600 เหมาะสมกับระบบ
กรีดที่ 2 และ ระบบกรีดที่ 3  
 

        การใช้ระบบกรีดถ่ีท่าให้อายุกรีดของต้นยางสั้นลง ตน้ยางมีอายุระหว่าง 19-22 ป ี
ซึ่งแสดงว่าอายุกรีดจรงิอยู่ระหว่าง 13 – 16 ปี สง่ผลให้ชาวสวนยางเหล่าน้ีขาดรายได้ไป
มากมาย ซึ่งข้อมูลนีส้รปุว่าถ้าใช้ระบบกรีดถ่ีตามที่ชาวสวนปฏิบัติต้นยางจะมีอายุกรีด
ระหว่าง 11-16 ปี เท่านั้น และจะสญูเสียรายได้ ถ้ารวมทัง้ประเทศแล้วนับเป็นการสญูเสีย



11 

 

เป็นปริมาณมากมาย 
        การกรีดต้นยางไม่ได้ขนาดตามมาตรฐาน โดยเปิดกรดีต้นยางที่มีขนาดล่าต้นยางต่่า
กว่า 50 เซนติเมตร ซึง่ต้นยางทีม่ีขนาดล่าต้น 45 และ 40 เซนติเมตร จะใหผ้ลผลิตเพียง
ร้อยละ 76 และ 65 เปอรเ์ซ็นต์ของต้นยางที่ได้ขนาดแล้ว และมผีลต่อคุณภาพของน้่ายาง 
โดยมีปรมิาณเนื้อยางแห้งลดลง 
 

            
 ภาพที่ 5 เปิดกรีดที่ขนาดเส้นรอบวงของล่าต้นไม่น้อยกว่า 50 ซม. 
 

3. สารเคมีท่ีใช้จับตัวยางก้อนถ้วย 
กรดที่แนะน่าคือ  กรดฟอร์มิก เตรียมจากกรดที่มีความเข้มข้น  94%  กรดชนิด

นี้เรียกอีกอย่างหนึ่งว่ากรดมด เป็นกรดอินทรีย์ที่มีโมเลกุลขนาดเล็ก มีคาร์บอนเพียงตัว
เดียว โครงสร้างโมเลกุลคือ HCOOH  สลายตัวได้ง่าย หากใช้ตามอัตราที่แนะน่าจะไม่มี
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กรดตกค้างในยาง  นอกจากจะช่วยให้ยางจับตัวเร็วและไม่ส่งกลิ่นเหม็นแล้ว  ยังจะท่าให้
ค่าความยืดหยุ่นของยางดีอีกด้วย 

วิธีการเตรียม  แนะน่าให้ใช้ที่ระดับความเข้มข้นเพียง  3%  โดยใช้กรดฟอรม์ิก 
เข้มข้น  30 ลบ.ซม. เทลงในน้่าสะอาด  900 ลบ.ซม. กวนให้สารละลายกรดเข้ากัน แล้ว
เทใส่ในขวดบบี 
 หมายเหตุ  ควรเจือจางน้่ากรดวันต่อวันไม่ควรเตรียมทิ้งไว้ค้างคืน เนื่องจากกรด
จะเกิดการสลายตัวส่งผลให้ความเข้มข้นของสารละลายกรดลดลง 

                          
ภาพที่ 6  กรดฟอร์มิกเข้มข้น 

 
ในวงการอุตสาหกรรมด้านยางพารา กรดฟอร์มิกเป็นสารจบัตัวยางใช้ในการผลิตยาง

แผ่นดิบ ยางกอ้นถ้วย และยางแทง่ STR5L สามารถจับตัวสมบรูณ์ได้ภายใน 45 นาที สี
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ของยางที่แห้งแล้วไม่คล้่า ยางแห้งเร็ว  ไม่เหนียวเหนอะหนะ แต่ยังพบเกษตรกรรายย่อย
ยังคงใช้กรดซลัฟิวรกิหรือทีเ่รียกกรดก่ามะถันในการท่ายางกอ้นถ้วยซึ่งกรดชนิดนี้เป็นกรด
แก่ค่อนข้างอันตราย มกีลิ่นเหม็นแสบจมกู ในการท่ายางก้อนถ้วยยางจะจับตัวเร็วแต่
คุณภาพไม่ดี ยางแข็ง ความยืดหยุ่นต่่า ไอของกรดจะสง่ผลกระทบต่อหน้ายางเกิดสีด่า
คล้่า เพราะมีเกลือซลัเฟตทีเ่ปลี่ยนสภาพเป็นซลัไฟด์มสีีคล้่า และยังพบว่าเกษตรกรมักใช้
ในอัตราที่มากกว่าก่าหนดส่งผลให้ยางเหนียวเยิ้ม แห้งช้า เนื้อแข็งกระด้างจงึไม่ควรใช้กรด
ซัลฟิวรกิในการท่ายางก้อนถ้วย   

 
4. ภาชนะบรรจุสารจับตัวยางและวิธีการบีบสารละลายกรดในถ้วยน้ ายาง 

สารละลายกรดฟอร์มิกที่เจือจางเรียบร้อยแลว้ เทใส่ในขวดพลาสติกขนาด 750 – 
1,000 ซีซี เจาะรูที่ฝาด้านบน  ทั้งนี้น้่ากรด 1 ขวด สามารถน่าไปใช้ในถ้วยน้่ายางได้
ประมาณ 50 ถ้วย   

ถ้วยน้ ายาง 
ปัจจุบันถ้วยรับน้่ายางมีหลายขนาด มีความจุตั้งแต่ 400 – 1,800 ลบ.ซม.  การ

กรีดยางแต่ละครั้งจะได้น่้ายางเฉลี่ย 200 – 300 ลบ.ซม. ถ้าคิดเป็นปริมาณเนื้อยางแห้ง
เฉลี่ยต้นละ  50 – 90  กรัม  ให้สังเกตปริมาณน้่ายางในแต่ละแปลง ถ้ามีปริมาณน้่ายาง
มากให้ใช้ถ้วยขนาดที่โตข้ึน นอกจากนี้ยางก้อนถ้วยที่ผลิตหลายมีดกรีดมักใช้ถ้วยยางที่มี
ขนาดใหญ่ข้ึนเช่นกัน 
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การบีบสารละลายกรดลงในถ้วยน้ ายาง  
เกษตรกรรายใหม่ควรท่าการฝึกบบีโดยใช้น้่าสะอาดใส่ในบรรจุขวดบีบ และการ

บีบแต่ละครั้งให้ได้สาระลายที่ออกมา 15 – 20 ซีซี หรือให้หมดขวดภายใน 50 ครั้ง 
 

 
                                              ภาพที่ 7  เจือจางกรดฟอร์มิกความเข้มข้น 3% 

 
 
 
 

 
5. วิธีการผลิตยางก้อนถ้วย 

การผลิตยางก้อนถ้วยจ่านวนกี่มีดกรีดข้ึนอยู่กับความต้องการของผู้ซื้อว่าต้องการ
กี่มีด  การก่าหนดมีดกรีดของผู้ซื้อจะสามารถประเมิน DRC ของเกษตรกรในภาพรวมได้
และสามารถน่าไปผลิตเป็นยางแท่งที่มีคุณภาพตามสมบัติทางกายภาพที่มีความสม่่าเสมอ
ซึ่งเป็นสมบัติที่ส่าคัญที่ลูกค้าต้องการ แต่การกรีด 6 – 8 มีดกรีด จะท่าให้น้ายางหกล้น
ถ้วย บางครั้งจะต้องน่าก้อนยางไปแขวนข้างต้นยางแล้วน่ามารวมกับก้อนยางที่กรีดได้วัน
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หลัง ท่าให้เมื่อประเมินเนื้อยางแห้ง เกษตรกรมักจะเสยีเปรียบเมื่อเทียบกับกรีด 4 มีดกรีด 
โดยมีข้อปฏิบัติดังนี้ 

วันกรีดที่  1 (1 มีดกรีด) 
 ท่าการกรีดยางต้นแรกจนถึงต้นสุดท้ายแล้วย้อนกลับมายังต้นแรกอีกครั้ง ท่าการ
บีบน้่ากรดที่เจือจางแล้วลงในถ้วยน่้ายาง บีบน้่ากรดลงไปในน่้ายาง 1 ครั้ง หรือประมาณ 
15 – 20 ลบ.ซม. จากนั้นใช้ไม้สะอาดคนน่้ายางเพื่อให้น้่ากรดกระจายอย่างทั่วถึง ยางจะ
จับตัวสมบูรณ์ไม่เกิน  45 นาที ปฏิบัติเช่นนี้ทีละต้นจนถึงต้นสุดท้าย แล้วปล่อยให้ก้อน
ยางที่จับตัวแล้วอยู่ในถ้วยจนถึงวันรุ่งข้ึน 
 

วันกรีดที่  2 (2 มีดกรีด) 
 ก่อนกรีดให้ตะแคงก้อนยางที่ได้จากการกรีดในวันแรกไว้ข้างถ้วย ซึ่งจะเห็น
ของเหลวที่ขับออกมาจากก้อนยางอยู่ที่ก้นถ้วยมีสีเหลืองอ่อนใส  แสดงว่ายางจับตัว
สมบูรณ์ ของเหลวนี้มีสภาพเป็นกรดสามารถช่วยให้ยางจับตัวเป็นก้อนได้อีก   เมื่อกรีด
ยางจากต้นแรกจนถึงต้นสุดท้ายแล้ว ก็ย้อนกลับมาเติมกรดเช่นเดียวกับการกรีดในวันแรก   
การเติมกรดในครั้งนี้ให้ลดปริมาตรลงครึ่งหนึ่งเมื่อเทียบกับการเติมกรดในวันแรก 
เนื่องจากเซรั่มที่ขับออกมาจากก้อนยางอยู่บริเวณก้นถ้วยยังคงมีฤทธ์ิเป็นกรด กวนน้่ายาง
แล้วปล่อยให้ยางจับตัวรวมกับก้อนยางที่ได้จากการกรีดในวันแรก 
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ภาพที่ 8 ตะแคงถ้วยเพื่อให้น้่าเซรั่มไหลออกมา      ภาพที่ 9 ยางก้อนถ้วยจับตัวสมบูรณ์ 

วันที่ 3 
หยุดกรีดเพื่อให้ต้นยางพักและปฏิบัติตามค่าแนะน่า คือกรีด 2 วัน เว้น 1 วัน 
 
วันที่  4 (3 มีดกรีด) 
จับก้อนยางตะแคงก่อนทุกครั้ง ก่อนที่จะกรดีลงไปเพือ่ให้น้่าเซรั่มไหลออกมาและ

ก้อนยางจะแห้งได้ง่ายข้ึน กรีดยางเช่นเดียวกับวันแรกแล้วเดินย้อนกลับมาหยอดน้่ากรด 
กวนเบา ๆ ให้สม่่าเสมอ ท่าเช่นน้ีจากต้นแรกจนถึงต้นสุดท้าย 
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วันที่ 5 (4 มีดกรีด) 
 ตะแคงก้อนยางแล้วปฏิบัติตามค่าแนะน่าทุกครั้ง กรีดยางเช่นเดียวกับทุกครั้ง 
หยอดน้่ากรด คนให้เข้ากัน ปล่อยให้น้่ายางจับตัวสมบูรณ์ จากนั้นเก็บก้อนยางเพื่อ
รวบรวมไปผึ่งที่มีอากาศถ่ายเทได้สะดวก  ส่วนเซรั่มที่เหลือตกค้างในถ้วยให้เททิ้งใน
ระหว่างกึ่งกลางแถวยาง พร้อมกับคว่่าถ้วยเตรียมไว้ส่าหรับการกรีดในวัดถัดไป 
 น้่าเซรั่มที่เหลือจากการจับตัวจะมีค่าความเป็นกรดอยู่ที่ pH 4.7 – 5 ซึ่งไม่มี
ผลกระทบต่อสภาพดิน ซึ่งสภาพของดินที่เหมาะสมกับการปลูกยางจะอยู่ที่ 4.5 – 5.5 ซึ่ง
มีสภาพค่อนข้างเป็นกรด 
 โดยทั่วไปการกรีดยางแนะน่าให้กรีดวันเว้นวัน หรือสองวันเว้นวัน ดังนั้นระบบ
การปฏิบัติที่ดีและเหมาะสมกับการกรีดยางคือไม่ควรเกิน 4 มีดกรีด นอกจากจะท่าให้ต้น
ยางได้พักแล้ว จะไม่ท่าให้น้่ายางล้นถ้วยอีกด้วย 

 

       ภาพที่ 10 เก็บยางก้อนถ้วย    ภาพที่ 11 เก็บใส่ภาชนะที่สะอาด 
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ผลกระทบของน้ ากรดต่อหน้ากรีด 

 ในการบีบน้่ากรดลงในถ้วยรับน้่ายางแนะน่าให้ยืนด้านข้างของต้นยางแล้วบีบ

น้่ากรดลงไปเพื่อปูองกันน้่ากรดกระเด็นใส่หน้ายางที่กรีดใหม่ ๆ กรณีที่ใช้น้่ากรดฟอร์มิก

เจือจางเพียง 3% จะไม่มีผลกระทบต่อหน้ายาง ยกเว้นหากมีการใช้กรดก่ามะถันหรือ

กรดซัลฟูริกกรดชนิดนี้เป็นกรดแก่และเป็นกรดอนินทรีย์ไอของกรดจะมีส่ วนที่ส่งผลต่อ

หน้ายางได้โดยท่าให้หน้ายางด่า ถึงแม้ว่าจะไม่มีรายงานที่ชัดเจนว่าการใช้กรดแก่ส่งผล

กระทบต่อต้นยางที่อาจท่าให้เกิดอาการเปลือกแห้งหรือน้่ายางไหลน้อยก็ตามจึงไม่ควรใช้

กรดแก่หรือสารชนิดอื่นที่มีการโฆษณาชวนเช่ือว่าช่วยจับตัวเร็วและเพิ่มน้่าหนักยาง 

 

ลักษณะของยางก้อนถ้วย 

 ยางก้อนถ้วยสด 
 มีอายุของยางก้อน  1 – 3  วัน  DRC อยู่ที่ระดับ  45 – 55%  ผิวของก้อนยางมี

สีขาวจนถึงสีขาวขุ่น  เมื่อกดหรือสัมผัสจะมีความนุ่มและคืนตัวได้เร็ว  และยางคงมี

ของเหลวหรือน้่าเซรั่มไหลออกจากก้อนยาง 
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 ยางก้อนถ้วยหมาด 
มีอายุของยางก้อน  4 – 7  วัน  DRC อยู่ที่ระดับ  55 – 65%  ผิวของก้อนยางมี

สีขาวขุ่นจนถึงสีน้่าตาลอ่อน  เมื่อกดหรือสัมผัสจะมีความนุ่มเล็กน้อยจนถึงกึ่งแข็ง  ก้อน

ยางเริ่มแห้งโดยไม่มีของเหลวไหลออกมา 

 ยางก้อนถ้วยแห้ง 
มีอายุของยางก้อนมากกว่า  15  วันข้ึนไป  DRC มากกว่า  65%  ผิวของก้อน

ยางมีสีน้่าตาลเข้ม  มีความแห้งและแข็ง 

  ภาพที่ 12 ยางก้อนถ้วยสด                 ภาพที่ 13 ยางก้อนถ้วยหมาด          ภาพที่ 14 ยางก้อนถ้วยแห้ง 

6. การเก็บรักษายางก้อนถ้วยก่อนจ าหน่าย 
ยางก้อนถ้วยสดที่เก็บใหม่ ๆ จะมีน้่าเซรั่มไหลออกจากก้อนยาง ควรเก็บยางก้อน

แล้วใส่ในภาชนะที่สะอาดเช่นถัง เข่ง หรือตะกร้าพลาสติก เป็นต้น เพื่อให้น้่าเซรั่มไหล
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ออกจากก้อนยางได้สะดวก  แต่หากจะจ่าหน่ายเป็นยางก้อนหมาดแนะน่าให้วางบนแคร่
เพื่อให้ยางก้อนแห้งเร็วข้ึนหรืออาจวางบนลานซีเมนต์ที่สะอาด หรืออาจใช้ผ้าพลาสติกปู
บริเวณพื้นเพื่อปูองกันดิน  ทราย หรือสิ่งปนเปื้อนใด ๆ ที่อาจติดไปบนก้อนยางได้ แล้วผึ่ง
ไว้อย่างน้อย 2 คืน หากผึ่งนานกว่าน้ันควรคลุมด้วยผ้าพลาสติกปิดบนกองยางเพื่อปูองกัน
แดด ไม่ควรให้กองยางสัมผัสแดดเป็นระยะเวลานานเกินไปเพราะจะท่าให้คุณภาพยาง
เสื่อม  ควรสร้างคูระบายน่้าส่าหรับให้น้่าเซรั่มไหลออกไปรวมในบ่อเก็บได้สะดวก   

 
ข้อควรระวังในการน่ายางก้อนใส่ในถุงกระสอบ เช่น กระสอบพลาสติกหรือ

กระสอบปุ๋ยระหว่างการบรรจขุนส่ง เนื่องจากกระสอบเหล่าน้ีจะมีเศษวัสดุที่อาจหลุดและ
ติดมากับก้อนยาง รวมทั้งการใช้เชือกพลาสติกมัดปากถุงก็เป็นสิ่งที่ควรพึงระวังด้วย
เช่นกัน วัสดเุหล่าน้ีถือว่าเป็นวัสดุร้ายแรงหากติดไปกับกระบวนการผลิตยางแท่งจะเกิด
ความเสียหายให้กับคุณภาพยางได้ 
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ภาพที่ 15 เก็บใส่เข่ง         ภาพที่ 16 รวบรวมยางก้อนถ้วย 
 

7. การขนส่งยางก้อนถ้วยไปยังจุดรวบรวมยาง 
ยางก้อนถ้วยสดทีผ่ลิตจ่านวน 4 มีดกรีด และ 6 มีดกรีด หลงัจากเก็บใหม่ ๆ จะมี

ความช้ืนเกือบรอ้ยละ 50 และ 40 ตามล่าดับ โดยมีน้่าออกมาประมาณรอ้ยละ 10 ของ
น้่าหนักก้อนยาง น้่าที่ออกมาจะประกอบไปด้วยสารที่ไม่ใช่ยางเช่นโปรตีน คาร์โบไฮเดรต 
ไขมัน โดยเฉพาะโปรตีนกับไขมันทีก่่อใหเ้กิดกลิ่นเหม็น หากหกเรี่ยราดบนถนน จะสร้าง
ปัญหาท่าใหเ้กิดอุบัตเิหตจุากถนนลื่นได้ ยิ่งทีจุ่ดรวบรวมยางจะกอ่ให้เกิดเหม็นอย่างมาก
เกิดผลกระทบต่อชุมชนที่อยู่ใกล้เคียง 

ตามค่าแนะน่าหลักปฏิบัติเกษตรดีที่เหมาะสม แนะน่าให้ผลิตยางก้อนถ้วยไม่เกิน 
6 มีดกรีด ผึ่งไว้อย่างน้อย 2 คืน เพื่อเป็นการแก้ไขปัญหาการหกเรี่ยราดของน้่าเซรั่มใน



22 

 

ระหว่างการขนส่ง แต่หากต้องการจ่าหน่ายยางก้อนถ้วยสดไม่ว่าจะเป็นกี่มีดกรีด
จ่าเป็นต้องหาทางปูองกันอย่างเคร่งครัดเพื่อปูองกันการหกของน้่าเซรั่มที่ไหลออกจากตัว
รถ ด้วยการใช้วัสดุที่สะอาดปิดมิดชิดบริเวณพื้นรถที่ใช้ในการขนส่งก้อนยางมายังจุด
รวบรวมยาง  

การวางภาชนะบรรจุยางก้อนถ้วยบริเวณจุดรวบรวมยาง จะต้องวางพกัไว้สัก
ระยะหนึง่เพื่อให้น้่าเซรั่มไหลจนเกือบหมด มิเช่นน้ันจะทา่ให้น้่าเซรั่มหกเรี่ยราดในขณะ
ขนส่งไปยังโรงงานยางแทง่ได้ และบรเิวณรอบ ๆ สถานที่ที่วางยางกอ้นถ้วยจะต้องมีคู
ระบายน้่าเพื่อให้น้่าเสียไหลไปลงระบบบ่าบัดน้่าเสียแบบปิด เพื่อปูองกันกลิ่นเหม็นทีเ่กิด
จากระบบบ่าบัดน้่าเสียอกีทางหนึ่ง และจะต้องราดน้่าหมักชีวภาพบริเวณคูระบายน้่าเพื่อ
ลดกลิ่นเหม็นทีเ่กิดข้ึน 

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 17 ใช้ผ้าใบปูบริเวณพื้นรถเพื่อปูองกันน้่าเซรั่มหกเรี่ยราด 
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ภาพที่ 18 จ่าหน่ายยางก้อนถ้วย ณ จุดรวบรวมยาง 

 
8. การประเมินปริมาณเนื้อยางแห้งของยางก้อนถ้วย 

เกษตรกรจะผลิตยางก้อนถ้วยแตกต่างกันข้ึนอยู่กับจ่านวนวันกรีด หากกรีด 4 
ครั้ง จะเรียก 4 มีดกรีด  โดยทั่วไปจะกรีด  1, 2, 4, 6  จนถึง  8 มีดกรีด การกรีดสะสม
ก้อนยางในถ้วยมากข้ึน ท่าให้ปริมาณเนื้อยางแห้งมากขึ้นด้วย  เช่น ยางก้อนถ้วยที่กรีดถึง  
8  มีดกรีด  จะมีปริมาณเนื้อยางแห้งมากกว่าการกรีดแบบ  6, 4, 2  และ  1  มีด  
ตามล่าดับ  อย่างไรก็ตามเกษตรกรควรพิจารณาถึงขนาดของถ้วยรองรับน้่ายางและปัจจัย
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อื่นที่มีผลกระทบกับการผลิต  เช่น  ฝนตก ปัญหาการลักขโมย  ระบบตลาดการซื้อ – 
ขาย  เป็นต้น  

 
ตารางที่ 1  ปริมาณเนื้อยางแห้งของยางก้อนถ้วยด้วยการกรีดตามจ่านวนกรีดและตาม

ระยะเวลาการผึ่ง  

ระยะเวลาผึ่ง 
(วัน) 

ปริมาณเนื้อยางแห้ง (%) 
1  มีดกรีด 2  มีดกรีด 4  มีดกรีด 6  มีดกรีด 8  มีดกรีด 

1  38.9 46.1 51.1 59.2 65.6 
2  45.7 53.4 60.2 67.9 72.3 
3  53.5 62.3 67.8 75.8 78.8 
4  67.7 70.3 77.0 79.6 83.5 
5  72.4 74.5 85.0 85.7 86.8 
6  76.4 78.9 86.6 87.1 88.9 
7  84.0 85.1 86.6 87.8 90.1 
8  85.63 86.2 87.0 89.2 91.4 
9  85.63 86.2 87.0 89.2 91.4 
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ในทางปฏิบัติการประเมิน DRC ใช้หลักการประเมินด้วยสายตาแต่การประเมิน

แบบนี้เป็นเรื่องที่ค่อนข้างยากไม่เหมือนกับยางแผ่นดิบหรือยางแผ่นรมควันที่มีลักษณะ

เป็นแผ่นบาง สามารถตรวจพบสิ่งสกปรก ฟองอากาศ หรือรอยต่าหนิ บนแผ่นยางได้ง่าย 

แต่ยางก้อนถ้วยเป็นก้อนหนาทึบไม่สามารถตรวจเนื้อยางที่อยู่ข้างในได้ ท่าได้เพียงสังเกต

จากลักษณะภายนอกด้วยการดูสีบนก้อนยางหากมีสีขาวแสดงว่าก้อนยางยังสด ตาม

ลักษณะของก้อนยางที่ได้อธิบายไว้แล้ว และให้นับจ่านวนก้อนยางที่เกาะกันในแต่ละก้อน

ใหญ่ และประเมิน DRC ตามตารางที่ 1  

การประเมิน DRC นอกจากสังเกตจากสีของก้อนยางแลว้ อาจต้องบีบหรือเหยยีบ

ก้อนยางเพื่อประเมินความนุ่มและความแข็ง หากบีบหรือเหยียบแล้วก้อนยางนิ่มและมีน้่า

เซรั่มไหลออกจากก้อนยางอาจประเมนิไดว่้าเป็นยางที่อายุ 1 – 3 วัน หากเหยียบแล้วด้าน

นอกแข็งแต่ข้างในรู้สึกว่ายังนุ่มแสดงว่าเป็นยางก้อนถ้วยที่มีอายุการเก็บนาน กว่า 5วัน  

แต่ถ้าเหยียบรู้สึกว่าแข็งแสดงว่าเป็นยางก้อนถ้วยที่มีอายุการเก็บนานกว่า 7 วันข้ึนไป  

DRC ของก้อนยางก็เพิ่มข้ึนตามล่าดับ ทั้งนี้ข้ึนอยูก่ับชนิดของสารจับตัวที่ไม่ใช่กรดฟอร์มิ

กด้วยเช่นกัน ยางบางพันธ์ุให้สียางค่อนข้างคล้่าจนบางครั้งอาจจะสับสนว่าเป็นก้อนยางที่

หมาดแล้ว 
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นอกจากนี้อาจจ่าเป็นต้องผ่ากอ้นยางเพื่อดูสี ดูความสม่่าเสมอของเนื้อยาง หากมี
ความสม่่าเสมอดีแสดงว่าใช้กรดจับตัวในอัตราที่ถูกต้อง แต่หากเนื้อด้านในเป็นรูพรุน
แสดงว่าปล่อยให้จับตัวเองตามธรรมชาติ และอาจสังเกตพบสิ่งปลอมปนที่จงใจใส่มาใน
ยางก้อนถ้วยไดอ้ีกด้วย 

ในระดับโรงงานยางเครพหรือโรงงานยางแท่ง การประเมินหา DRC ได้การน่า
ตัวอย่างยางก้อนถ้วยรีดผ่านเครื่องรีดเครพ  วิธีนี้เป็นวิธีการหา DRC ที่ได้มาตรฐานมาก
ที่สุด โดยมีวิธีการปฏิบัติดังนี้ 

1. สุ่มตัวอย่างยางก้อนถ้วยจ่านวน  20.0 กิโลกรัม 

2. น่าไปรีดผ่านเครพหยาบ โดยจ่านวนครั้งที่รีดข้ึนอยู่กับความสะอาดของยาง
ก้อนถ้วย  ยางก้อนถ้วยที่สะอาดจะผ่านเครื่องรีดเครพประมาณไม่เกิน 10 รอบ แต่ยางที่
สกปรกมากข้ึนจะผ่านการรีดไม่น้อยกว่า 30 คร้งเพื่อชะล้างสิ่งสกปรกออกให้มากที่สุด 
ยางที่ผ่านเครพครั้งสุดท้ายจะติดกันเป็นผืนยาว 

3. น่ายางเครพที่ผ่านการรีดผึ่งให้สะเด็ดน้่า 

4. น่ายางเครพเข้าเตาอบ (Dryer) ที่ใช้ในการอบยางแท่งจนกว่ายางจะแห้ง 

5. น่ายางเครพที่แห้งแล้ว มาช่ังน้่าหนัก 

6. หา % DRC  
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%DRC  =  น้่าหนักยางเครพที่แห้งแล้ว x 100   
                         น้่าหนักก้อนยางสด 
% ความช้ืน =  100  - %DRC 
     
 

          
                   ภาพที่ 19 รีดยางก้อนถ้วยผ่านเครื่องรีดเครพ 
 
ในทางปฏิบัติการหา DRC ด้วยวิธีนี้เป็นวิธีการที่ยุ่งยากแต่สามารถหา DRC ได้

อย่างแม่นย่า ซึ่งเป็นวิธีการที่โรงงานยางแท่งมักใช้ในการเก็บข้อมูลของสมาชิก ดังนั้น
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วิธีการประเมิน DRC อีกวิธีหนึ่งคือช่ังตัวอย่างยางก้อนถ้วย 20 กิโลกรัม ท่ามารีดเครพจน
ยางสะอาดเป็นผืนยาว จากนั้นตัดตัวอย่างขนาด 6 x 12 นิ้ว น่าเข้าตู้อบในห้องปฏิบัติการ
ที่อุณหภูมิ 70oC นาน 24 ช่ัวโมงหรือจนแห้งสนิท น่ามาช่ังน้่าหนัก แล้วค่านวณกลับไปยัง
น้่าหนักของยางทั้งผืน โดยต้องทดสอบท่าคู่ขนานกันระหว่างอบตัวอย่างยางเครพในเตา
อบ กับการอบตัวอย่างยางเครพในตู้อบระดับห้องปฏิบัติการ แล้วค่านวณน้่าหนักที่ได้
เทียบกับน้่าหนักของยางเครพที่เข้าทั้งผืน ค่าความแตกต่างจะเป็นค่าคงที่ที่ใช้ในการ
ค่านวณหา DRC ของยางก้อนถ้วยในคราวต่อไป 

ผู้ที่ปฏิบัติงานด้านน้ีจะเกิดทักษะและความช่านาญ โดยการสังเกตจากลักษณะ
ก้อนยางจ่านวนมีดกรีด อายุยางก้อนถ้วย อาศัยประสบการณ์จากการค่านวณเปอร์เซ็นต์ 
DRC เทียบกับสายตาที่มีความคลาดเคลื่อน ประมาณ 3-5%  

ยกตัวอย่าง  
ยางก้อนถ้วยของเกษตรกรรายหนึ่ง จ่านวน 20.0 กิโลกรัม น่ามารีดผ่านเครื่อง

รีดเครพจนยางสะอาด และรีดจนเป็นผืนยาว น่ามาผึ่งให้สะเด็ดน้่า จากนั้นน่าเข้าเตาอบ
หรือ Dryer ส่าหรับอบยางแท่ง ที่อุณหภูมิ 110 – 120oC นานประมาณ 4 ช่ัวโมง ท่าให้
เย็นแล้วช่ังน้่าหนักได้ 12.5 กิโลกรัม 

 

   %DRC   =      12.5  x 100   
                       20.0  
     =   62.5% 
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 หรือยางก้อนถ้วยชุดน้ีมี %ความช้ืน เท่ากับ 

%ความช้ืน =   100 – %DRC 

   =   100 – 62.5%  

=   37.5% 

 ขณะเดียวกันได้น่ายางก้อนถ้วยของเกษตรกรเจ้าเดียวกันจ่านวน 20.00  
กิโลกรัม น่ามารีดผ่านเครื่องรีดเครพในจ่านวนรอบที่เท่ากัน จนยางสะอาดและรีดเป็นผืน
ยาว ผึ่งให้สะเด็ดน้่า ตัดช้ินตัวอย่างขนาด 6 x 12 นิ้ว บันทึกน้่าหนักไว้ น่าเข้าตู้อบใน
ห้องปฏิบัติการที่อุณหภูมิ 70oC นาน 4 ช่ัวโมง น่ามาช่ังน้่าหนักหลังอบ  

สมมติว่า  

ตัดช้ินตัวอย่างขนาด 6 x 12 นิ้ว แล้วมีน้่าหนักก่อนอบ  =  1.45   กิโลกรัม 

น่าช้ินตัวอย่างไปอบ จนมีน้่าหนักหลังอบ   =   1.23     กิโลกรัม 

   %DRC   =   1.23  x 100)   
          1.45  
     =  84.83% 

ดังนั้น  
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เปอร์เซ็นต์ความแตกต่างจากการอบในเตาอบกับการอบในตู้อบ  = 84.82 – 62.50 

           = 22.32% 

        นั่นหมายความว่า ทุกครั้งที่มีการหาค่า DRC จะมีการน่าค่าโดยประมาณ 25%  
มาหักลบกับ DRC ที่หาได้จากการน่ายางไปอบในตู้อบในห้องปฏิบัติการเสมอ 

 การหา DRC ด้วยการอบในตู้อบระดับห้องปฏิบัติการจึงเป็นอีกวิธีหนึ่งที่รวดเร็ว 
แต่การหา DRC ด้วยวิธีนี้จ่าเป็นต้องเปรียบเทียบกับการอบใน dryer จนกว่ายางจะแห้ง
สนิท ซึ่งจ่าเป็นต้องเก็บตัวอย่างยางจ่านวนมากจนแน่ใจแล้วว่า หากมีตัวอย่างตามที่ได้
ศึกษามาจะได้ผลการค่านวณหา DRC ใกล้เคียงกับความจริงมากที่สุด 

การคายความชื้นของยางก้อนถ้วย 
ความสามารถในการคายความช้ืนของยางก้อนถ้วยข้ึนอยู่กับจ่านวนมีดกรีด  และ

ระยะเวลาในการผึ่ง  จากการศึกษาอัตราการคายความช้ืนของยางก้อนถ้วยด้วยระบบการ

กรีดแบบ  1, 2, 4,   6และ  8  มีด  พบว่ายางก้อนถ้วยที่กรีด  1  มีดกรีด  จะคาย

ความช้ืนได้เร็วกว่าแบบ  2, 4, 6  และ  8  มีดกรีดตามล่าดับ  โดยที่ในวันแรกปริมาณ

การคายความช้ืนของยางก้อนถ้วย  1  มีดกรีด  อยู่ที่ระดับ  27.31% ขณะที่การกรีดแบบ 

2,4 , 6 และ 8 มีดกรีด อยู่ที่ระดับ 24.63%, 18.28%, 16.67%  และ  16.00%  

ตามล่าดับ  เนื่องจากยางที่มีขนาดก้อนเล็กกว่าความช้ืนจะระเหยออกจากก้อนได้ดีกว่า

ยางก้อนที่เกิดจากการสะสมของก้อนยางในปริมาณที่เพิ่มข้ึน (ภาพที่ 20) 
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ภาพที่ 20 การคายความช้ืนของยางก้อนถ้วยที่ระยะเวลาต่าง ๆ กัน 
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คณะผู้จัดท า 

นางปรีดิเ์ปรม  ทัศนกุล   นักวิทยาศาสตร ์8 
            ศูนย์บริการทดสอบรับรองภาคใต้  

ฝุายวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมยาง การยางแหง่ประเทศไทย 
นางธมลวรรณ โทนุสิน นักวิชาการเกษตร 6(ว) 
   ศูนย์วิจัยยางบุรรีัมย์  

สถาบันวิจัยยาง  การยางแห่งประเทศไทย 


