
“ยางฟอง” กับ “ยางพอง”  แตกต่างกันอย่างไร เสริมความรู้ในการผลิตยางแผ่นรมควัน

มาตรฐาน GMP(18/08/60) 

 

 

ยางฟอง กับยางพอง  มีความหมายแตกต่างกันมักใช้เรียกคุณภาพยางแผ่นรมควัน ซึ่งหากทราบสาเหตุ ก็

สามารถแก้ไขปัญหาได้ไม่ยาก 

ยางทั้งสองชนิด เมื่อน่าไปขายจะได้ราคาต่่า เนื่องจากส่งปัญหาในขั้นตอนการบดยางผสมสารเคมี หากน่ายาง

ไปขึ้นรูปจะเกิดการเปราะบางของเนื้อยางบริเวณที่สารเคมีกระจายตัวไม่สม่่าเสมอและไม่ทั่วถึง ยางจะเกิดการ

ฉีกขาดหรือเกิดการระเบิดได้ง่าย ถือว่าเป็นข้อต่าหนิร้ายแรงในการน่าไปผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ 

ยางฟอง 

ยางพอง 



 

ยางฟองหมายถึง ยางที่มฟีองอากาศ ซึ่งในการจัดชั้นยางตามมาตรฐาน The Green Book อนุญาตให้มี

ฟองอากาศขนาดเล็กในยางแผ่นรมควันชั้น 3  แผ่นรมควันชั้น 4 และแผ่นรมควันชั้น 5 ได้เล็กน้อย และใน

มาตรฐาน GMP  ก่าหนดฟองอากาศขนาดเล็กเท่าปลายเข็มหมุดไม่เกิน 5% ของพ้ืนที่แผ่นทั้งหมด แต่หาก

ขนาดฟองอากาศมีขนาดเล็กกระจายทั่วแผ่นหรือฟองอากาศขนาดใหญ่จะไม่สามารถจัดชั้นได้ จัดได้เพียงเกรด

ยางฟองเท่านั้น ซึ่งมีราคาต่่ากว่ายางแผ่นรมควันชั้น 5 เฉลี่ยกิโลกรัมละ 2 บาท 

ส่วนยางพอง หมายถึงยางพุพองจากการใช้ความร้อนในการรมควันทีอุ่ณหภูมิสูงเกินไป โดยเฉพาะวันแรกของ

การรมควัน ความร้อนที่ไปสัมผัสกับแผ่นยางท่าให้ผิวหน้าของแผ่นยางแห้ง ขณะทีน่้่าที่อยู่ในแผ่นยางจะขยาย

ตัวอย่างรวดเร็วและจะดันผิวหน้ายางออกมาจนกลายเป็นพุพองในที่สุด   ยางพองจะไม่อนุญาตให้มีในยางแผ่น

รมควันทุกชั้น  จัดได้เพียงเศษยางเท่านั้น ซึงมีราคาต่่ากว่ายางแผ่นรมควันชั้น 5 มาก บางครั้งราคาต่างกันถึง

กิโลกรัมละ 20 บาท  

ยางฟอง สาเหตุเกิดได้ดังนี้ 
1. ใช้ระยะเวลาในการรวบรวมน้่ายางนาน  โดยเฉพาะการกรีดยางตั้งแต่ช่วงเย็นหรือช่วงค่่า หรือใช้เวลา

ตั้งแต่กรีดแล้วท่าการรวบรวมน้่ายาง ส่งโรงงานนานกว่า 6  ชั่วโมง ท่าให้น้่ายางบูดเน่าจนท่าให้น้่ายาง

เป็นฟองอากาศ  นอกจากนี้เมื่อน่าน้่ายางผสมกับน้่ากรดจับตัวท่าแผ่น ไม่สามารถไล่ฟองอากาศออก

ไดห้มด เกิดฟองอากาศกระจายทั่วแผ่น 

2. ใช้สารเร่งน้่ายาง  การใช้สารเร่งน้่ายางส่งผลให้น้่ายางไหลนานเป็นเวลาไม่น้อยกว่า 48 ชั่วโมง น้่ายาง

จะเริ่มบูดจากการย่อยสลายของจุลินทรีย์ที่อยู่ในถุงเก็บรวบรวมน้่ายาง นับว่าเป็นปัญหามากกับ



เกษตรกรที่มักใช้สารเร่งน้่ายางในขณะที่ต้นยางอายุเพียง 10 -15 ปี ถือว่าเป็นการใช้สารเร่งน้่ายางที่

ผิดวัตถุประสงค์ ซึ่งสถาบันวิจัยยาง การยางแห่งประเทศไทย มีข้อแนะน่าให้ใช้เฉพาะต้นยางแก่หรือ

ใกล้โค่นเท่านั้น 

3. น้่ายางโดนน้่าฝน  ในขณะที่กรีดน้่ายางแล้วเกิดฝนตกใส่ถ้วยรับน้่ายาง น้่าฝนที่มีการปะปนของ

เชื้อจุลินทรีย์เป็นตัวเร่งให้น้่ายางเกิดการเสียสภาพได้ง่ายจนเกิดเป็นฟองอากาศได้ในที่สุด 

4. ใช้โซเดียมไฮดรอกไซด์หรือที่เรียกโซดาไฟ เป็นสารรักษาสภาพน้่ายาง ซึ่งสารชนิดนี้ห้ามใช้ในการ

รักษาสภาพน้่ายางเนื่องจากท่าปฏิกิริยาเคมีกับน้่าอย่างรุนแรงและส่งผลให้ยางแผ่นเหนียวเยิ้ม มี

ฟองอากาศและมีสีคล้่า 

5. ใช้ปั๊มดูดน้่ายางสดลงตะกงท่าแผ่น ท่าให้น้่ายางโดนกระแทกเกิดฟองอากาศเป็นจ่านวนมาก อีกทั้งน้่า

ยางจะขาดเสถียรภาพเร็วขึ้นส่งผลให้น้่ายางจับตัวได้เร็วกว่าปกติ ฟองอากาศท่ีอยู่ในน้่ายางไม่สามารถ

ลอยขึ้นมาได้ทันในระหว่างที่ยางเริ่มจับตัว 

6. กวนน้่ายางกับน้่ากรดแรงเกินไป ท่าให้เกิดฟองอากาศกระจายทั่วแผ่น 

7. ใช้กรดจับตัวยางในอัตราความเข้มข้นน้อยกว่าค่าแนะน่า ท่าให้ยางจับตัวไม่หมดส่งผลให้ส่วนของยาง

ที่ยังไม่จับตัวเริ่มบูด และเกิดฟองอากาศได้ในที่สุด 

8. เตรียมสารละลายกรดในอัตราเข้มข้นมากเกินไป กวนน้่ายางกับน้่ากรดไม่ทั่ว ยางจะจับตัวเป็นย่อม ๆ 

ฟองอากาศจะลอยขึ้นสู่ผิวหน้าไม่ทัน ท่าให้เกิดฟองอากาศกระจายทั่วแผ่น 

9. ปาดฟองออกไม่หมด ในขั้นตอนการผลิต จึงมักเจอยางฟองบริเวณตามขอบของแผ่น 

10. ใช้อุณหภูมิในการรมควันสูงเกินไป มักจะเกิดขึ้นในวันที่สองหรือสามของการรมควัน มักเจอ

ฟองอากาศบริเวณปลายแผ่น 

แนวทางการแก้ไขปัญหายางฟอง 

1. กรีดยางหลังเที่ยงคืน กรองและรวบรวมน้่ายางสดส่งโรงงานผลิตให้เร็วที่สุด 

2. ใช้สารเคมีรักษาสภาพที่เหมาะสมและจ่าเป็นเพื่อป้องกันน้่ายางจับตัว  ซ่ึงตามค่าแนะน่าของฝ่ายวิจัย

และพัฒนาอุตสาหกรรมยาง การยางแห่งประเทศไทย แนะน่าให้ใช้โซเดียมซัลไฟต์ในอัตรา 0.05% 

ต่อน้่าหนักน้่ายางสดหรือน่าโซเดียมซัลไฟต์ 50 กรัมผสมน้่า 1 ลิตร ต่อการรักษาสภาพน้่ายางสด 100 

กิโลกรัม  

3. ถ่ายน้่ายางสดลงในบ่อรวมยางแล้วปล่อยน้่ายางลงตะกงตามแรงโน้มถ่วงของโลก หากบ่อรับน้่ายางมี

ความลึกมากเกินไปให้ท่ารางหรือวัสดุรองรับน้่ายางในขณะที่เทน้่ายางสด เพ่ือลดแรงกระแทกที่ท่าให้

น้่ายางเกิดฟองอากาศ 



4. กวนน้่ายางผสมน้่าและน้่ากรดให้ทั่วเบา ๆ ในขั้นตอนการท่าแผ่น 

5. ใช้กรดจับตัวยางในอัตราที่เหมาะสม ซึ่งตามค่าแนะน่าให้ใช้ในอัตรา 0.6% ต่อปริมาณเนื้อยางแห้ง

และเจือจางให้มีความเข้มข้น 4% เพ่ือให้น้่ากรดกระจายตัวกับน้่ายางได้สม่่าเสมอและจับตัวสมบูรณ์ 

6. ท่าการปาดฟองออกให้หมด 

7. ใช้อุณหภูมิในการรมควันในระดับที่เหมาะสมโดยควบคุมอุณหภูมิไม่ให้เกิน 55oC ตลอดระยะเวลาการ

รมควัน 
 

ยางพอง สาเหตุจาก 

 

ยางพอง เกิดจากการให้ความร้อนในการรมควันวันแรกสูงเกินไป  ส่งผลให้น้่าที่อยู่ในแผ่นยางเกิดการดัน

ออกมาที่ผิวแต่เนื่องจากผิวหน้ายางแห้ง น้่าไม่สามารถเคลื่อนตัวออกมาได้แต่เกิดการขยายตัว จนเกิดเป็นยาง

พุพองในที่สุด  



แนวทางการแก้ปัญหายางพอง 

ใช้อุณหภูมิในการรมควันในระดับที่เหมาะสมโดยควบคุมอุณหภูมิไม่ให้เกิน 55oC ตลอดระยะเวลาการรมควัน 

เนื่องจากในวันแรกน้่าที่อยู่ในแผ่นยางมีความชื้นสูงประมาณ 27% การใช้อุณหภูมิที่เหมาะสม ท่าให้น้่าที่อยู่ใน

แผ่นยางค่อย ๆ เคลื่อนตัวออกมาที่ผิว ผสมกับความร้อนในขณะรมควันระเหยออกไปทางปล่องระบาย

ความชื้นและควัน  

 

ดังนั้นการควบคุมวิธีการผลิตยางแผ่นรมควันตั้งแต่การรวบรวมน้่ายางสด การจับตัวยาง ตลอดจนการรมควันที่

ดี นอกจากจะเป็นการลดปัญหาการเกิดยางฟองและยางพองแล้ว ยังสามารถผลิตยางแผ่นรมควันที่มีคุณภาพดี 

ลดของเสียจากการผลิตและยังสามารถจ่าหน่ายยางในราคาที่สูงขึ้นได้อีกด้วย  



 
 

เรื่อง/ภาพ : ปรีดิ์เปรม ทัศนกุล 

 


